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SYSTEM DETEKCJI ZUZLA

AMETEK LAND PRODUKUJE PRECYZYJNA
APARATURE POMIAROWA OD 1947 ROKU.

SPECJALIZUJEMY SIE W PRODUKCJI SPRZETU DO BEZKONTAKTOWEGO

POMIARU TEMPERATURY |

MONITOROWANIA PROCESU SPALANIA

PRZEZNACZONEGO DLA ROZNYCH SEKTOROW PRZEMYSLU NA CALYM
SWIECIE TAKICH, JAK PRODUKCJA STALI, SZKEA, WYTWARZANIE ENERGII |

PRODUKCJA CEMENTU.

Nalezacy od 2006 roku do AMETEK oddziat Process & Analytical, zespot sprzedazy i wsparcia
technicznego §wiadczy na catym $wiecie ustugi dla wszystkich klientow AMETEK.

Opracowany przez AMETEK Land system detekcji
zuzla (SDS) pozwala podnies¢ wydajnosé, zapewnié
produkcje stali wysokiej jakoS$ci oraz ograniczy¢ koszty
calego procesu. Ograniczenie stopnia zuzycia kadzi
zapewnia dodatkowe korzysci.

Pod koniec spustu szybko zmienia si¢ poziom iloéci zuzla i
stali. Aby zapobiec nadmiernej ilosci zuzla przedostajacego
sic do kadzi, nalezy szybko zatrzymac spust stali, gdy
aktywowany zostanie alarm. SDS za pomocg wysokiej-
rozdzielczosci kamer obrazowania termicznego zapewnia
detekeje na podstawie charakterystyki promieniowania zuzla i
stali. Specjalnie zaprojektowana i dostosowana do pracy w
trudnych warunkach kamera za pomoca fal o okreslonej
dlugo$ci zapewnia detekcje takze w obecno$ci dymu i
oparow. Dane wys$wietlane s3 w czasie rzeczywistym
umozliwiajgc operatorowi podejmowanie odpowiednich
dziatan oraz resetowanie alarmow.

System nadaje si¢ $wietnie dla operatorow urzadzen do
przetwarzania stali wtornej (np. EAF, BOF) w tym stali
nierdzewnej. Na zamowienie dostepny jest takze system
zaprojektowany do miedzi, platyny. System umozliwia takze
sygnalizowanie wolnej wysokosci, jesli wymagane do
zapewnienia pola widzenia.

KLUCZOWE CECHY I KORZYSCI

= Podniesienie wydajnosci produkcji

= Ograniczenie ilosci zuzla zapewniajace
wyzszg czystos¢ stali
= Ograniczenie naktadow na konserwacj¢ BOF/EAF
= Mniejsze zuzycie energii
- Automatyczna identyfikacja i doktadne

$ledzenie strumienia oraz ograniczenie
zaktocen

= Przesylanie operatorowi alarmow
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WYZSZA JAKOSC PRODUKTOW

SDS sprawdzit sie, jako system, ktory skraca czas reakcji
operatora oraz zapewnia powtarzalno$¢ wynikow podczas
kazdego procesu spustu. Zapewnia to jednoczesnie
zmniejszenie ilosci zuzla nawet o 25% w poréwnaniu do
tradycyjnych metod monitorowania strumienia stali.

OGRANICZENIE KOSZTOW PROCESU

Koszty dodatkowej obrobki oraz czasu i materiatbw moga
stanowi¢ znaczace obcigzenie dla zaktadu. Dokfadna kontrola
zuzla przedostajacego si¢ do kadzi pozwala ograniczy¢ takie
wydatki podnoszac znacznie wydajnos¢ zaktadu i zwiekszajac
zysk operacyjny.

AUTOMATYCZNA OBSLUGA

Gdy zakonczony si¢ spust zostanie on zarejestrowany przez
dedykowane oprogramowanie za pomocg algorytmu
umozliwiajacego identyfikacje strumienia oraz wyswietlane
beda dane i parametry w formie graficznej umozliwiajac
kontrolg jakosci. Opcja $ledzenia pozwala zapewni¢
niezawodno$¢ w typowych warunkach pracy. Obecnosé
zuzla w iloSci powyzej zadanego poziomu powoduje
automatycznego aktywowanie alarmu. System zapewnia
detekcje stali/zuzla niezaleznie od wagi wsadu bez
interwencji operatora.

= Zatrzymywanie spustu przez alarmy generowane
przez system uniemozliwiajac przedostawanie si¢
zuzla do kadzi

= Obsluga catkowicie automatyczna
= Doktadna detekcja niezaleznie od wagi wsadu

= Niezawodne alarmy aktywowane niezaleznie od operatora

= Interfejs danych zapewniajacy lepsza tacznosé
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SPECYFIKACJA I KONSTRUKCJA

WYSWIETLANIE PODSTAWOWYCH DANYCH O SPUSCIE

WYDAJNY SYSTEM DETEKCJI, KTORY ZAPOBIEGA
PRZEDOSTAWANIU SIE ZUZLA DO KADZI

Ten rozbudowany kompletny system zostal opracowany,
aby zapewni¢ inzynierom oraz kierownikom w stalowniach
narzedzie usprawniajace przeptyw stali migdzy procesami.

SDS zapewnia rézne opcje sterowania online w stalowni a
takze trzy opcje automatycznego rejestrowanie danych
dotyczacych ~ spustu  umozliwiajagc  analizy  oraz
wprowadzanie usprawnien technologicznych.

Dodatkowo fabrycznie zainstalowany i skonfigurowany
system przetwarzania obrazowego umozliwia
natychmiastowe uruchomienie systemu po
skonfigurowaniu tylko kilku parametrow. Po zakonczeniu
instalacji sprzgtowej w stalowni z chwilg zataczenia
system zapewnia natychmiast ograniczenie ilosci zuzla
przedostajacego si¢ do kadzi. Korzysci takich nie
zapewnia zaden inny dostepny aktualnie na rynku system.

EACZNOSC SWIATLOWODOWA

Podlgczenie  system  przetwarzania  obrazowego do
zaktadowej sieci za pomocg interfejsu otwartych danych
umozliwia przesylanie aktualnych danych, co przyczynia si¢
do wyzszej wydajnosci produkcji.

Dane gromadzone w SDS to miedzy innymi numer spustu,
poziom alarmowy oraz pi¢¢ zmiennych zadawanych w
stalowni takich, jak numer wsadu, numer obrobki cieplnej,
klasa stali oraz temperatura spustu. Wszystkie takie
stosowane dane sg zapisywane w formie tekstu w pliku.

System umozliwia przesytanie danych z predkoscia do 50
klatek na sekund¢. Do informacji takich naleza wsp.
procentowy stali/zuzla, status alarmu, status temperatury
czujnika oraz komunikacji.
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Zainstalowany fabrycznie wys$wietlacz umozliwia
obserwowanie krytycznych parametrow spustu takich,
jak termiczny obraz na zywo, Wsp. procentowy
stali/zuzla, wykres czas i procentowej ilosci, poziom
alarmowy oraz status alarmu.

Dodatkowe informacje takie, jak numer spustu,
temperatura czujnika, status komunikacji, czas trwania
spustu, wsp. stali/zuzla oraz status zapisu maja nizszy
priorytet, aby nie rozprasza¢ uzytkownika podczas spustu.
Mozliwe jest takze wprowadzanie danych na potrzeby
monitorowania i rejestrowania.

PODGLAD INFORMACJIOSPUSCIE W CALYM

ZAKLADZIE

Za pomocg opcji zdalnego podgladu proces spustu moze
by¢ obserwowany przez kilku uzytkownikéw w réznych
miejscach korzystajac z sieci zaktadowej (wymagany jest
IMAGEPro-SDS 1.1).

Po zakoficzeniu spustu zapisywany jest obraz Video,
graficzny i dane tekstowe pod numerem spustu, aby
umozliwi¢ pézniejsze analizy. Dane takie sa usuwane
automatycznie, gdy uptynie liczba dni zadana przez
uzytkownika.

Przesytanie danych miedzy siecig zakltadowa stalowni a
systemem detekcji danych odbywa si¢ za pomoca
cyfrowych i analogowych wyjé¢ oraz Ethernet. Sg one
sterowane przez interfejs otwartych danych (Modbus TCP

Modut zasilania SDS (PSU) jest dostosowany do pracy w
sieci $wiattowodowej 1 GB Ethernet (na zamoéwienie
dostarczany jest $wiattowdd) co ulatwia instalacje i
podtaczenie do instalacji zaktadowe;.

AUTOMATYCZNE SLEDZENIE STRUMIENIA

Inna cecha systemu SDS jest automatyczne $ledzenie
strumienia.  Dedykowane  oprogramowanie  do
przetwarzania obrazéw posiada opcje Sledzenia
szerokosci oraz pozycji strumienia niezaleznie od
polozenia czujnika.

Podczas wyswietlania obrazu strumienia pod ostrym
katem, jego pozycja bedzie si¢ zmienia¢ podczas roéznych
etapéw spustu — oprogramowanie doktadnie monitoruje
kazde przesuniecie podczas odlewania, a pomiar jest
wykonywany wylacznie w wyznaczonej strefie, co
pozwala wyeliminowa¢ bledy spowodowane przez inne
zrodta ciepta znajdujace si¢ w polu widzenia kamery.




Kamera SDS oDl
Interfejs

otwartych danych

FCB Stacja robocza
Puszka przytaczowa | | IMAGEPro-SDS
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NIEPRZERWANE MONITOROWANIE I PODGLAD

ZDALNY PODGLAD
Zdalna taczno$¢ umozliwia podglad na
zywo informacji o spuscie w kazdym miejscu
zaktadowej sieci.
Total Slag % Total Steel %
He5] 5.5 ,
WYBOR JEZYKA
(— Oprogramowanie jest dostepne w kilku wersjach
jezykowych.
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Live Readings Current Tap
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ALARMY O ILOSCI STALI/ZUZLA WYSWIETLANIE DANYCH W FORMIE GRAFICZNEJ
Interfejs otwartych danych zapewnia dostgp do danych Wyswietlane wykresy kolumnowe i liniowe przedstawiajg ilos¢
takich, jak alarm dot. stali/zuzla, status alarmu stali/ zuzla. stali i zuzla procentowo w czasie. Aktualna i catkowita ilo$¢
Wartosci takie mozna takze wprowadzi¢ do SDS. stali/zuzla w procentach jest wy$wietlana za pomoca
, wykresu kolumnowego i wartosci. Na ekranie tym
AUT_OMATYCZNE S_LEDZENIE STRUMIENIA_ . wyswietlany jest takze status alarmu a alarmy sg
Opcja ta umozliwia automatyczne identyfikowanie i sygnalizowane za pomocg zmieniajacego sie¢ koloru.
Sledzenie pofozenia strumienia na obrazie w  celu Informacije takie wraz z obrazem video, danymi tekstowymi sa
wyeliminowania mozliwych zaklocen.. automatycznie zapisywane, gdy zakoficzony zostanie spust.

OGRANICZENIE ILOSCI ZUZLA

Ekrany wys$wietlane w kolejno$ci przedstawionej ponizej opisuja Alarm w kolorze zielonym. Aktualny poziom stali to 88.6%, a poziom
sledzenie zuzla przez SDS, powodujac na koniec aktywowanie alarmu 2uzla to 11.4% (catkowity poziom stali 99.5%, catkowity poziom zuzla
zatrzymujacego spust, aby uniemozliwi¢ przedostawanie si¢ zuzla. 0.5%)
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Odleglo 4

| Szer. |Wys. | IFOV | Szer. |Wys. | IFOV | Szer. |Wys. IFOV | Szer. Wys. IFOV

Szer.

Wys. | IFOV

12°x9° | 0.84m| 0.63m | 1.3 mm| 1.05m | 0.78 m | 1.6 mm| 1.57m | 1.18m | 24mm| 21m | 1.57m | 3.2 mm

3.15m| 2.36 m | 4.9 mm

Alarm wy$wietlany na czerwono. [10$¢ stali zmniejszyta sie do
17.7% (zuzel 82.3%). Aktywowany zostat alarm (poziom alarmowy zuzla
35 %), i spust zostat zatrzymany.

SDS zapewnia nieprzerwane monitorowanie po zataczeniu alarmu,
wyswietlajac ilo§¢ zuzla wzrastajacy do maks. 95%.
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SPECYFIKACJA

KAMERA SDS

Zakres pomiaru:

800 do 1800 °C

Rozdzielczo$¢ obrazu:

640 x 480 pixel

Czulo$¢ widmowa:

3.9 um (centralnie)

Klatek na sekunde: 50
Detektor: Matryca detektorowa plaszczyzny ogniskowej (FPA — mikrobolometryczny)
Optyka: Standard - 12° (poziomo) x 9° (pionowo)

Zakres ogniskowej:

4 m ... nieskonczonos¢

Okno ochronne:

Szafirowe (dostepne, jako czg$¢ zamienna)

Dokladnosé:

+2% warto$ci pomiaru

Rozdzielczo$¢ temperatury:

0.5°C (800 °C temperatura czarnego ciata)

Obudowa:

chlodzona woda i plukana powietrzem z ostona chroniaca przed wysoka temperaturg

Rurkowy wziernik:

Konstrukcja znaczaco ogranicza niebezpieczenstwo uderzen cieklej stali i uszkodzenia wymiennego szafirowego okna
(w zestawie szafirowe okno ochronne)

Wymiary: 560 x 215 x 235 mm

Waga: 10 kg.

Klasa ochrony: IP65
MODUL ZASILANIA SDS

Podlaczenie: Lokalny podlgczenie kamery do systemu przetwarzania obrazowego

Zlacza: wody, powietrza, wejscie zasilania umieszczone z tylu obudowy
MODUL ZASILANIA (PSU)

Komponenty: Zasilanie, komunikacja Ethernet (switch)

PSU - Kklasa §rodowiskowa: NEMA Typ 4

Wymiary: 380 x380 x211 mm

Waga: 15 kg

Podlaczenie: opcjonalnie $wiattowodowa transmisja danych

MODUL PRZETWARZANI A OBRAZOWEGO

Detekeja stali/zuzla: aktywacja alarmu gdy wykryty zostanie zdany procentowy poziom alarmowy zuzla lub stali

Wyswietlacz: Wyséwietlanie menu glownego oraz identyfikatora lokalizacji. Wy$wietlanie danych wprowadzanych za pomoca interfejsu.

Automatyczna detekcja spustu, $ledzenie strumienia, wsp. stali/zuzla, zapis obrazu termicznego video i pliku video, zapis wszystkich
danych w tym numeru spustu, wykres stali/zuzla w procentach (kolumnowy, liczbowy i graficzny), kolorystyka alarméw etc.)

Tryb automatyczny:

Oprogramowanie: IMAGEPro-SDS —oprogramowanie zaawansowanego przetwarzania obrazowego i aplikacji

Interfejs: Interfejs otwartych danych, Modbus TCP, Moxa 1/0

, ZAPOZNAJ SIE Z SZEROKA OFERTA
URZADZEN DO BEZKONTAKTOWEGO POMIARU

TEMPERATURY ORAZ KONTROLI

SPALANIA | EMISJI

WWW.AMETEK-LAND.COM

DANE KONTAKTOWE
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