®
WAGI
bezposredni kontakt: tel. 032/ 7890026, fax 032/2053377, e-mail: wagi@introl.pl ( ln I‘o )

Waga przenosnikowa WAGTROL 2

Waga przenosnikowa jest wagg automatyczna, stuzy do ciggtego pomiaru natezenia przeptywu materiatu i kontroli jego
sumarycznej ilosci. Jest zaprojektowana do wbudowania w istniejgce przenosniki tasmowe. Stuzy do pracy ciagtej.
Znajduje zastosowanie we wszystkich gateziach przemystu.

« prosty montaz bez przecinania konstrukcji F
przenosnika i

« niewrazliwos¢ na niesymetrie strugi materiatu
« prosta obstuga

« doktadnos¢ pomiaru 1 (2) % - uzalezniona od
stanu technicznego przenosnika

Waga przenosnikowa sktada sie z nastepujacych elementow:
« zespot mechaniczny

« sterownik wagowy

« czujnik predkosci tasmy

zespot mechaniczny (modut wazacy)

« konstrukcja wagi rama stalowa, wymiarami
dopasowana do przenosnika,

» wysokos$¢ zabudowy 120 mm,

« konstrukcja cynkowana galwanicznie lub malowana
farbg chlorokauczukowa (opcja: wykonanie ze stali
nierdzewnej ,

 zestawy rolkowe wykorzystane zostang z
istniejacego przenosnika;

- ilos¢ sekcji rolkowych na pomoscie wagi 1(2)
« ilo$¢ przetwornikow tensometrycznych 2 (4)
- stopien ochrony przetwornika IP67
« skrzynka potgczeniowa z dtawnicami IP65
Uwagi:

« ze wzgledu na bezposrednie podparcie zestawow rolkowych na 4 przetwornikach tensometrycznych
(bez uktadéw dzwigniowych), waga jest niezawodna, odporna na zuzycie mechaniczne elementéw
przegubowych i ich wptyw na zmienne parametry w czasie,

- zastosowanie w jednym ukladzie kilku przetwornikow tensometrycznych potaczonych elektrycznie
réwnolegle, zamontowanych w obrysie zewnetrznych krawedzi tasmy, gwarantuje uzyskanie
wskazan o zmniejszonych btedach wynikajacych ze zmiany potozenia tasmy oraz niesymetrycznego
roztozenia na niej masy transportowane;j,
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- zamontowane rolki na wadze oraz w strefie wagi, winny by¢ sprawne. Bicie rolek, dwa zestawy przed

i trzy za wagq winno nie przekracza¢ 0,2 mm,

+ miejsce montazu 3 - 5 stacji rolkowych od zasypu,
« kat wzniosu przenosnika nie powinien przekracza¢ 18°,
- materiat w trakcie jego transportu nie moze sie osuwag,

«  boki tasmy tworzace niecke, nie powinny by¢ nachylone pod katem wiekszym jak 30°

sterownik wagowy prezentuje wynik wazenia:

» chwilowa wydajnosc¢ [t/h (kg/s)]

* licznik gtéwny [kg, t]

» licznik pomocniczy [kg, t]

» obcigzenie przetwornikéw [kg]
w trybie diagnostycznym:

» obigzenie przetwornikow [ kg]

e sygnat z przetwornikéw [mV]

» test wyswietlacza, klawiatury
» test przekaznikow,
e ilo$¢ impulséw enkodera

» predkos¢ tasmy [ m/min ]
» obcigzenie tasmy [ kg/m]
» wyjscie analogowe [MmA (V)]

Petnione funkcije:
* miernik przeptywu,
» dozownik
* regulator przeptywu
Wyijscia/wejscia:
» RS232 na drukarke,
» RS232 na PC (opcja: RS485 z protokotem
ModBus, Profibus)
* 11 wyjs¢ przekaznikowych
e opcja: analogowe 0-20, 4-20 mA, 0-10V -
chwilowy przeptyw
» 6 wejs¢ (w tym: enkoder)
Zasilanie: 230 VAC; 50 Hz
Przewdd taczacy z skrzynka potaczeniowa:
6 x 0,35 mm? w ekranie

czujnik predkosci taSmy

enkoder
« zasilanie 12 VDC
« ilo$¢ impulséw/1 obrét 100 (500)

¢ mocowanie:

« dzwignia do konstrukcji na tasme powrotng

« opcja: sprzegto
« przewdd taczacy do sterownika

4 x 0,24 mm? w ekranie

koto pomiarowe:
« $rednica @ 159,16 mm
« obwadd 500 mm
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Zakres dostawy

« zespét mechaniczny kpl. 1
« skrzynka potgczeniowa przetwornikéw szt. 1
« enkoder z kotem pomiarowym i dzwignig kpl. 1
+ sterownik szt. 1
« skrzynka zewnetrzna (z zabudowanym sterownikiem) kpl. 1

Uwagi montazowe:

« zamawiajacy zapewnia zasilanie wagi (sterownik) — podanie zasilania wykonujg upowaznieni pracownicy
zamawiajacego

« kalibracje wagi przeprowadza sie statycznie odwaznikami,

- kalibracja dynamiczna pustej tasmy w ruchu,

- kalibracja przeptywu prébkami o znanej masie. Prébki materialu mozna wyznaczy¢ na wadze kontrolnej
(np. samochodowej). Przygotowanie probek i obstuga zasypu, pomiaru masy prébek zobowigzany jest
wykona¢ Zamawiajgcy. Pomiar moze odbywac sie przed Ilub po przejsciu materiatu przez wage.
Bezwzglednie ilos¢ materiatu wazonego musi by¢ taka sama jak ilos¢ materiatu transportowanego przez
przenosnik. Wielko$¢ pojedynczej prébki zostanie okreslona w trakcie uruchomienia z uwzglednieniem
cech przenosnika.

«  po wykonanych czynno$ciach kalibracyjnych, Introl Sp. Z 0.0. Wystawia Swiadectwo Sprawdzenia wagi.
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