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Specyfikacja

C
harakterystyka

• 5 - cyfrow
y w

spó³czynnik skalow
ania

• Szybkoœæ w
yœw

ietlania, w
ielkoœæ porcji

i (porcja sum
aryczna lub porcja ogólna)

• D
rugi przekaŸnik B program

ow
alny dla w

yj-
œcia dla Prew

arn  ( w
stêpnie  ostrzeganie ) lub

w
ybranej porcji sum

arycznej/ ogólnej
• W

ejœcie im
pulsow

e - 10kH
z m

aks.
• Blokada zabezpieczaj¹ca
• K

om
unikacja szeregow

a RS 422/ RS 232
• Panel przedni - N

EM
A

 4X
/ IP 65

• W
ejœcia m

agnetycznych czujników
  30m

V
• W

yjœcie analogow
e 4 - 20m

A
 lub 0 - 20m

A

Zastosow
anie:

Ten m
iniaturow

y dozow
nik nadaje siê ideal-

nie do w
szystkich zastosow

añ. W
yœw

ietlacz
w

skazuje iloœæ porcji, prêdkoœæ i porcjê sum
a-

ryczn¹ / ogóln¹, za naciœniêciem
 przycisku.

Przyciski Start i Stop u³atw
iaj¹ dozow

anie.

O
pis:

M
IN

I -D
ozow

nik jest 6- cyfrow
ym

 przyrz¹-
dem

 sum
uj¹cym

 i 4,5 - cyfrow
ym

 m
iernikiem

prêdkoœci, z dw
om

a w
yjœciam

i przekaŸniko-
w

ym
i. Jedno w

yjœcie jest przeznaczone dla
w

ielkoœci porcji ( nastaw
ienie - A

), drugie
m

o¿e byæ uaktyw
nione dla Prew

arn lub por-
cji sum

arycznej / ogólnej.

 Przyrz¹d  m
o¿e zliczaæ w

 przód do w
stêpne-

go ustalenia (przestaw
ienie na 0 ) lub w

stecz
od w

stêpnego ustalenia ( nastaw
ienie na

w
stêpne ustalenie). Funkcje Start, Stop i R

e-
set m

og¹ byæ aktyw
ow

ane z panelu przed-
niego lub w

ejœæ zdalnych.

W
yjœcie analogow

e ( przydzielone dla prêd-
koœci lub w

ielkoœci porcji) dostêpne jest dla
rejestracji danych.

Z kom
puterem

 g³ów
nym

 m
o¿e kom

unikow
aæ

siê do 99 jednostek w
 pojedynczej pêtli R

S
232 lub RS 422.

Specyfikacja:
W

yœw
ietlanie: 6 cyfr, 0,55" LED

M
oc pobierana:

110VA
C ± 15%

 lub 12 do 15V
D

C
220VA

C ± 15%
 lub 12 do 15V

D
C

24VA
C ± 15%

 lub 12 do 15 V
D

C
Pr¹d:

250m
A

D
C m

aks. lub 6,5 VA
 A

C
M

oc wydawana:
(tylko jednostki zasilane A

C
)

+ 12V
D

C @
  50m

A
, nieregulow

ana - 10 + 50%
Tem

peratura:
Pracy:0°C do 54°C
Przechow

yw
anie:-40°C do 93°C

W
ilgotnoœæ:

0 - 90%
, nieskraplaj¹ca

Pam
iêæ:

EEPRO
M

 zachow
uje dane przez

10lat, je¿eli utracone jest zasilanie.

W
ejœcia:

3:
w

ejœcie im
pulsow

e D
C w

ysokiej im
pedancji

4 -30V
D

C ( w
ysokie), otw

arte lub 0 - 1V
D

C
(niskie), 10kW

 im
p.  m

aks. prêdkoœæ
10kH

z.
3M

: w
ejœcie czujnika m

agn. o akceptacji
sygna³ów

 w
ejœciow

ych 30m
V

 (50V
 m

aks.)
im

p.10kW
  5kH

z m
aks.

Stop / W
yzerow

anie

Panel przedni:
Przycisk STO

P / R
ST zatrzym

uje porcjê
w

 czasie przebiegu, w
yzerow

uje w
yœw

ietlan¹
w

artoœæ po zatrzym
aniu.

Zdalnie:
4 - 30V

D
C, zbocze dodatnie: zatrzym

uje
porcjê w

 czasie jej przebiegu, w
yzerow

uje
iloœæ porcji  po zatrzym

aniu.

U
w

aga: W
yzerow

anie pow
inno byæ aktyw

ne
zdalnie lub z panelu przedniego, aby zatrzy-
m

aæ im
pulsy uruchom

ienia.

34

U
SU

W
A

N
IE

1. PrzekaŸnik A
 (i B je¿eli ustaw

iony
na Prew

arn) bêdzie zasilony przy
uaktyw

nieniu "start".
2. Ponow

nie spraw
dŸ zaprogram

o-
w

any czas trw
ania przekazu.

3. Ponow
nie spraw

dŸ zaprogram
ow

a-
nie trybu aktyw

acji przekaŸnika.

1. Je¿eli w
yjœcie przekaŸnika B nie

jest u¿yw
ane, nastaw

 czas trw
a-

nia przekazu na 00,00.

1. Zignoruj w
szelkie pozycje m

enu,
które pojaw

i¹ siê w
 schem

acie
dzia³ania program

u i kroki ustaw
ie-

nia, ale nie pojaw
iaj¹ siê na w

y-
œw

ietlaczu urz¹dzenia.

U
STERK

A

PrzekaŸniki nie
dzia³aj¹ w

³aœciw
ie.

L
icznik porcji/

sum
y ogólnej, w

y-
zerow

uje
przed osi¹gniê-
ciem

 999999.

R
ó¿ne 

pozycje
m

enu nie s¹ w
y-

œw
ietlane.

M
O

¯LIW
E PRZY

CZY
N

Y

1. N
ie uaktyw

niony STA
RT.

2. N
iew

³aœciw
y czas trw

ania przekazu.
3. PrzekaŸnik ustaw

iony na niew
³a-

œciw
¹ aktyw

acjê, tj. "tot" zam
iast

"PrEw
"

1. C
zas trw

ania przekazu jest usta-
w

iony na w
artoœæ inn¹ ni¿ 00,00.

To pow
oduje, ¿e licznik autom

a-
tycznie w

yzerow
uje przy nasta-

w
ieniu.

1. Schem
at dzia³ania program

u
m

enu i kroki nastaw
ienia pokazu-

j¹ nastaw
ienie dla jednostek z

w
szystkim

i dostêpnym
i opcjam

i.
O

pcje nieuporz¹dkow
ane bêd¹ st³u-

m
ione w

 m
enu program

ow
ania.
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Start:

Panel przedni:
Przycisk STA

RT urucham
ia porcjê przez

zasilenie przekaŸnika A
 ( i przekaŸnika B

je¿eli w
ybrano Prew

arn).
Zdalnie:

4 - 30V
D

C, zbocze dodatnie: urucham
ia

porcjê przez zasilenie przekaŸnika A
(i przekaŸnika B je¿eli w

ybrano Prew
arn).

W
spó³czynnik skalow

ania ( w
spó³czynnik K

):

Program
ow

alny przez u¿ytkow
nika w

spó³-
czynnik K

, u¿yw
any jest do przeliczania im

-
pulsów

 w
ejœciow

ych na jednostki technicz-
ne. 5 -cyfrow

y dzielnik w
spó³czynnika K

,
z kropk¹ dziesiêtn¹ w

prow
adzon¹ w

 ka¿de
m

iejsce, um
o¿liw

ia ³atw
e bezpoœrednie w

pro-
w

adzenie dow
olnego w

spó³czynnika K
 od

0,0001 do 99999.

N
astaw

ienia:

D
ostêpne s¹ dw

a w
yjœcia kontrolne. 5-cyfro-

w
a w

artoœæ m
o¿e byæ w

prow
adzona dla obu

nastaw
ieñ. Po³o¿enie punktu dziesiêtnego jest

takie sam
o jak w

 liczniku ( nie m
a kropki dzie-

siêtnej w
 liczniku porcji sum

arycznej).

N
A

STAW
IEN

IE  (A
):

W
yjœcie nastaw

ienia ( A
) jest przeznaczone

dla w
ielkoœci porcji. K

iedy STA
RT jest uak-

tyw
niony, przekaŸnik A

 zostanie zasilony
i pozostanie tak a¿ do zakoñczenia porcji lub
jej zatrzym

ania.

N
A

STAW
IEN

IE (B):
W

yjœcie nastaw
ienia (B

) m
o¿e byæ zaprogra-

m
ow

ane do uruchom
ienia jako Prew

arn ( dla
dw

ustopniow
ej regulacji porcji) lub do uru-

chom
ienia sum

arycznej porcji lub ogólnej
sum

y porcji ( selektyw
nie).

Przy nastaw
ieniu na PR

EW
A

R
N

, przekaŸnik
B

 bêdzie zasilony po uaktyw
nieniu STA

RT
i zw

olniony przy   Prew
arn, przed nastaw

ion¹
liczb¹.
Przy nastaw

ieniu na porcjê sum
aryczn¹ lub

ogóln¹ , przekaŸnik B
  bêdzie uaktyw

niony,
kiedy porcja sum

aryczna lub ca³kow
ita zo-

stanie zliczona do w
ielkoœci nastaw

ienia (B
).

C
zas sygna³u w

yjœciow
ego O

N
 m

o¿e byæ
ustaw

iony na okres ( 0,01 do 99,99 sek.) lub
zablokow

any ( nastaw
ienie 0,00). Przy nasta-

w
ieniu w

artoœci innej ni¿ 0,00 dla czasu trw
a-

nia, porcja sum
aryczna lub ogólna autom

a-
tycznie przestaw

i siê na nastaw
ienie ( B

).

W
yjœcia regulacyjne:

PrzekaŸniki:
2  przekaŸniki ; 10 A  120 / 240VA

C lub 28V
D

C
( zestyki przekaŸnika N

.C. - norm
alnie zw

arte
i dostêpne w

yjœcie tranzystora  N
PN

 z ³¹czni-
kam

i. W
yjœcie tranzystora jest w

ew
nêtrznie

podci¹gniête do 10 V
D

C
 przez cew

kê prze-
kaŸnika, opada z 10V

D
C do 0,5V

 @
 100m

A
)

W
yjœcie analogow

e:
D

la serii M
ini dozow

nika dostêpne jest opcjo-
nalne w

yjœcie 4 - 2-m
A

 ( 0 - 20m
A

). W
yjœcie

m
o¿e byæ program

ow
ane do œledzenia prêd-

koœci lub iloœci porcji. Po³¹czenia w
ykonane

s¹ za pom
oc¹ dw

óch œrub zaciskow
ych. Pro-

gram
ow

anie jest przeprow
adzane z przednie-

go panelu, w
 po³¹czeniu z tylnym

i prze³¹cz-
nikam

i. D
ok³adnoœæ: w

 najgorszym
 przypad-

ku ± 25%
 FS (pe³na skala).

Zastosow
ane napiêcie:

3 do 30 V
D

C
 nieindukcyjne.

33

W
ykryw

anie i usuw
anie usterek

U
STERK

A

U
rz¹dzenie jest pod ale

brak w
yœw

ietlania

U
rz¹dzenie ale czasam

i
w

yœw
ietlanie zaw

iesza
siê lub przeliczenia prze-
skakuj¹

Sygna³ w
ejœciow

y jest
po³¹czony ale urz¹dze-
nie nie zlicza lub nie w

y-
œw

ietla prêdkoœci

W
yœw

ietlana jest prêd-
koœæ: r FFFFF

M
O

¯LIW
E PRZY

CZY
N

Y

1. N
iepraw

id³ow
e po³¹czenie

przew
odow

e zasilania A
C

lub D
C

1. Zak³ócenie liniow
e w

p³yw
a

na procesor, z pow
odu krót-

kiego im
pulsu  lub udaru pr¹-

dow
ego.

1. Przew
ody w

ejœciow
e nie-

praw
id³ow

e.
2. N

iew
³aœciw

e w
spó³czynni-

ki skali.
3. W

adliw
e urz¹dzenie przesy-

³ania.
4. N

iew
³aœciw

y w
ybór filtro-

w
ania

5. W
adliw

y dozow
nik.

1. U
rz¹dzenie próbuje w

y-
œw

ietliæ liczbê, której nie po-
trafi ( zbyt m

a³a lub zbyt
du¿a).

2. Po w
³¹czeniu zasilania za-

k³ócenie liniow
e oddzia³uje

na urz¹dzenie.

U
SU

W
A

N
IE

1. Ponow
nie spraw

dŸ przew
ody

zasilania

1. U
¿yj innego zasilania lub zainsta-

luj t³um
ik udarow

y.

1. Ponow
nie spraw

dŸ przew
ody

w
ejœciow

e.
2. Ponow

nie spraw
dŸ w

spó³czynniki
skali i obliczenia w

spó³czynników.
3. W

ym
ieñ urz¹dzenie transm

isyjne.
4. Ponow

nie spraw
dŸ w

ybór filtrow
a-

nia zak³óceñ "hi cps" lub "lo cps".
5. A

by potw
ierdziæ, nastaw

 w
spó³-

czynnik skali na jeden i po³¹cz prze-
w

ód z w
tykiem

 nr 7 i przy³ó¿ go do
w

tyku nr 5 (w
ejœcie A

). Za ka¿dym
przy³o¿eniem

 w
tyku nr5,licznik A

pow
inien przeliczyæ jeden raz.

Je¿eli nie, skontaktuj siê z fabryk¹.

1. Spraw
dŸ w

spó³czynnik skalow
a-

nia, je¿eli jest popraw
ny, obni¿ licz-

bê znacz¹cych cyfr.
2. Ponow

nie zaprogram
uj urz¹dzenie

i upew
nij siê , ¿e w

prow
adzi³eœ krop-

kêdziesiêtn¹ ( w
prow

adŸ jedn¹
i usuñ j¹ je¿eli nie jest potrzebna).
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Blokada: N
ieupraw

nionym
 zm

ianom
 na pa-

nelu przednim
 m

o¿na zapobiec poprzez w
pro-

w
adzenie w

ybranego przez u¿ytkow
nika 5-

cyfrow
ego kodu. Panel przedni m

o¿e zostaæ
ca³kow

icie zablokow
any ( z w

yj¹tkiem
 Start i

Stop ) lub nastaw
ienie (preset) m

o¿e pozo-
staæ osi¹galne.

M
iernik prêdkoœci: D

ok³adnoœæ do 4 1 cy-
fry (± 1 w

yœw
ietlana cyfra). Prêdkoœæ w

yœw
ie-

tlania uaktualnia siê raz na sekundê. M
iernik

prêdkoœci m
o¿e byæ zaprogram

ow
any do

pom
iaru od 2 do 24 sek. m

aks. i autom
atycz-

nej zakresow
oœci do 5 cyfr w

a¿nej inform
acji.

M
iernik prêdkoœci w

yœw
ietla w

 jednostkach
na sekundê, m

inutê lub godzinê.

Przyrz¹d sum
uj¹cy ogólny lub porcji:

O
prócz œledzenia iloœci porcji, m

o¿na obser-
w

ow
aæ drugi licznik. Licznik ten m

o¿na za-
program

ow
aæ do zliczania iloœci porcji (Batch

Total) lub  do zliczania sum
y ogólnej ( G

rand
Total).

Szeregow
y interfejs R

S 232 / R
S 422: Je¿e-

li jest dostêpna opcja szeregow
ego interfej-

su, to m
o¿na po³¹czyæ razem

 do 99 jedno-
stek. ( term

inal przesy³aj¹cy do jednostki
m

usi byæ w
 stanie przenieœæ w

szystkie ob-
ci¹¿enia w

 pêtli). Stan urz¹dzenia  i now
e

w
artoœci nastaw

cze m
og¹ byæ przesy³ane za

pom
oc¹ kom

unikacji szeregow
ej. Zm

iany try-
bu zaw

sze m
usz¹ byæ przeprow

adzane z pa-
nelu przedniego.

3.622 

(92)

1.772  

(45)

3.925 

(99.7)

4.437 

(112.7)

2.625 

(66.68)

.587
4.245 

(107.8)

W
ym

iary:

Skoœna kraw
êdŸ

U
szczelka

W
yciêcie w

 panelu

Panel u¿ytkow
nika

G
ruboœæ panelu 0,062"

(1,5) do 0,187" (4,7) m
aks.

32

G
N

D
+

12V

- +

1- C
O

M
M

O
N

2- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

3- C
O

M
M

O
N

4- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

5- C
O

U
N

T

6- STA
R

T

7- 12V
D

C
 O

U
T

/+
D

C
 IN

8- -D
C

 (G
R

O
U

N
D

)

9- ST
O

P / R
E

SE
T

 IN
PU

T

10- N
O

T
 U

SE
D

11- A
.C

. IN
PU

T

12- A
.C

. IN
PU

T

AB

13- V
+

14- I SIN
K

Wyjœcie
analogowe

PrzekaŸniki
W

yjœcie im
pulsów

Przep³yw
om

ierz

R
ejestrator

PR
ZE£¥

C
ZN

IK
 4:  K

alibracja (norm
alnie off).

Prze³¹cznika 4 u¿yw
a siê do kalibracji. K

alibracjê przeprow
adza  siê w

 fabryce i nie pow
inna

byæ potrzebna (zob. PR
ZE£¥

C
ZN

IK
 1, do w

prow
adzenia w

artoœci w
ysokiej lub niskiej).

Je¿eli w
ym

agana jest ponow
na kalibracja, potrzebny bêdzie w

zorcow
any  am

perom
ierz z

rozdzielczoœci¹ 1m
A

. Przy³¹cz przew
ód "+" m

iernika do w
tyku 13 a przew

ód  " - " do w
tyku 14.

U
staw

 prze³¹cznik 4 w
 pozycji O

N
 ( w

 górê). U
rz¹dzenie uzyska ok.20,000m

A
 a przecinek

dziesiêtny zaœw
ieci siê na trzeciej pozycji. O

dczytaj w
artoœæ przy u¿yciu am

perom
ierza. N

aci-
œnij PRE A

.

Je¿eli w
yœw

ietlenie bêdzie takie sam
o jak odczyt am

perom
ierza, naciœnij EN

TER
. Je¿eli nie

bêdzie, naciœnij przyciski A
 do E, aby przejœæ do odczytu am

perom
ierza i W

PR
O

W
A

D
•.

(Zignoruj w
yœw

ietlacz, który pokazuje teraz odczyt ostatniego zliczenia z przecinkiem
 dzie-

siêtnym
 na trzeciej pozycji). U

staw
 z pow

rotem
 prze³¹cznik 4 na pozycjê O

FF ( w
 dó³).

D
zia³anie R

S 232 i R
S 422:

K
iedy urz¹dzenie w

yposa¿one jest w
 R

S 232 lub R
S 422, do ustaw

ieñ w
yjœcia analogow

ego
"niskie" i "w

ysokie", m
o¿na  w

ejœæ i zm
ieniæ ,poprzez port szeregow

y. K
ody s¹ nastêpuj¹ce:

AL
U

rz¹dzenie w
yœw

ietli (przeœle) w
artoœæ "nisk¹" w

yjœcia analogow
ego.

A
L.(S)X

X
X

X
X

U
rz¹dzenie za³aduje  w

prow
adzon¹ liczbê "nisk¹" w

yjœcia analogow
ego.

(S) = spacja.
AH

U
rz¹dzenie w

yœw
ietli (przeœle) w

artoœæ "w
ysok¹" w

yjœcia analogow
ego.

A
H

.(S)X
X

X
X

X
U

rz¹dzenie za³aduje  w
prow

adzon¹ liczbê "w
ysok¹" w

yjœcia analogow
ego.

(S) = spacja.

1 
 2

  3
  4

1 
2 

3 
4 

5 
6 

7 
8 

9 
10 

11 12 

13 14 

W
ID

O
K

 Z TY
£U

W
³¹czony

W
yjœcia analogow

e    Port szeregow
y

Prze³¹czniki
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A
S

TO
P

R
S

T
B

C
D

E

E
N

T
E

R
LO

C
K

P
R

E
 A

P
R

O
G

V
IE

W
S

TA
R

T

Zastosow
anie przy dozow

aniu pokarm
u

M
ini dozow

nik

M
ini dozow

nik

Pojem
nik na

pokarm
U

rz¹dzenie dozuj¹ce

M
ini dozow

nik  jest g³ów
nym

 regulatorem
 dla

tego zastosow
ania w

 dozow
aniu pokarm

u.
D

ozow
nik jest zainstalow

any na sam
ocho-

dzie ciê¿arow
ym

 i reguluje dozow
an¹ iloœæ

pokarm
u dla ka¿dej porcji.

Czujnik w
 urz¹dzeniu dozuj¹cym

 ( przenoœnik
œrubow

y lub przenoœnik ), w
ysy³a im

pulsy
do M

ini D
ozow

nika. Inform
acja jest skalo-

w
ana przez dozow

nik i w
yœw

ietlana jako fun-
ty. O

perator w
prow

adza w
artoœæ iloœci po¿y-

w
ienia (w

 funtach) i naciska klaw
isz STA

RT.

PrzekaŸnik A
 zasila regulator silnika urz¹dze-

nia dozuj¹cego. W
 czasie dozow

ania pokar-
m

u, M
IN

I-D
ozow

nik zlicza funty. PrzekaŸnik
A

 zatrzym
uje, kiedy zliczanie dochodzi do

nastaw
ionej w

artoœci ( PR
E A

). D
rugi licznik

jest program
ow

any do zliczania sum
y ogól-

nej (G
rand Total).

U
m

o¿liw
ia to operatorow

i œledzenie ca³kow
i-

tej iloœci pokarm
u, dozow

anego przy ka¿dym
zatrzym

aniu. D
rugi licznik m

o¿e byæ tak¿e pro-
gram

ow
any jako licznik porcji sum

arycznej
( Total B

atch), aby œledziæ liczbê porcji przy
ka¿dym

 zatrzym
aniu.

31

O
pcja z w

yjœciem
 analogow

ym

O
pis:

D
o serii M

initrol zosta³o dodane opcjonalne
w

yjœcie 4 -20m
A

 (0 - 20m
A

). W
yjœcie m

o¿na
zaprogram

ow
aæ do œledzenia prêdkoœci lub

sum
y ca³kow

itej.

Jest to osi¹galne poprzez dodanie przyrost-
ka A

 do num
eru czêœci. Po³¹czenia s¹ w

yko-
nane poprzez  2-zaciskow

y ³¹cznik œrubow
y.

Po³¹czenia: (zob. rys.1)

W
tyk 13:

12 -18V
D

C do zasilania pêtli.
W

tyk 14:
m

odu³ steruj¹cy ujœciem
 danych

D
ok³adnoœæ:

50m
A

 w
 najgorszym

 przypadku.

N
apiêcie:

3 - 30V
D

C

N
astaw

ienie:

D
o opcjonalnego w

yjœcia analogow
ego u¿y-

w
a siê 4 prze³¹czników

  z ty³u, dla nastaw
ieñ.

Prze³¹czników
 tych u¿yw

a siê do:

SW
 1 -

Przegl¹d lub zm
iana w

artoœci
"set low

” i / lub "set high"
SW

 2 -
W

ybór w
yjœcia dla prêdkoœci lub

sum
y ca³kow

itej
SW

 3 -
W

ybór 4 - 20m
A

 lub 0 - 20m
A

SW
 4 -

K
alibrow

anie urz¹dzenia

N
astaw

ienia prze³¹czników
:

PR
ZE£¥

C
ZN

IK
 1: U

¿yw
a siê do ustaw

ieñ
w

yjœcia: niskiego (4m
A

 lub 0m
A

) i / lub w
y-

sokiego (20m
A

). W
³¹czenie zasilania: prze-

³¹cznik 1 w
 pozycji O

N
 ( w

 górê).

N
ISK

IE N
A

STAW
IEN

IE m
o¿na przegl¹dn¹æ

lub zm
ieniæ przez naciœniêcie PR

E A
. Je¿eli

w
yœw

ietlona w
artoœæ jest w

³aœciw
a, naciœnij

EN
TER

. Je¿eli nie jest, naciœnij przyciski A
do E, aby przejœæ do ¿¹danej w

artoœci i naci-
œnij EN

TER
. ( Zignoruj w

yœw
ietlanie ukazu-

j¹ce ostatni odczyt zliczenia).

W
Y

SO
K

IE N
A

STAW
IEN

IE m
o¿na przegl¹d-

n¹æ lub zm
ieniæ przez naciœniêcie PR

E B
. Je-

¿eli w
yœw

ietlona w
artoœæ jest w

³aœciw
a, naci-

œnij EN
TER. Je¿eli nie jest, naciœnij przyciski

A
 do E, by przejœæ do w

ym
aganej w

artoœci i
naciœnij EN

TER.

Z pow
rotem

 ustaw
 prze³¹cznik 1 w

 pozycjê
O

FF (w
 dó³). Przyciski PR

E A
 i PR

E B
 s³u¿¹

teraz do przegl¹du lub zm
iany w

artoœci w
y-

zw
alacza przekaŸnika.

PR
ZE£¥

C
ZN

IK
 2:

W
ybierz zliczanie lub

prêdkoœæ.
SW

 2 O
FF (w

 dó³):
w

yjœcie analogow
e

stosow
ane dla prêdkoœci.

SW
 2 O

N
 (w

 górê):
w

yjœcie analogow
e

stosowane dla przeliczenia.

PR
ZE£¥

C
ZN

IK
 3:

W
ybierz 4 - 20m

A
 lub

0 - 20m
A

.
SW

 3 O
FF: (w

 dó³):
w

ybór zakresu w
yjœcia

4 - 20m
A

.
SW

 3 O
N

: (w
 górê):

w
ybór zakresu w

yjœcia
0 - 20m

A
.
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M
onta¿

U
rz¹dzenie jest skonstruow

ane do zam
ontow

ania z uszczelk¹ zapew
niaj¹c¹  w

odoszczelnoœæ.
Zapew

nione s¹ dw
a w

sporniki m
onta¿ow

e, m
ocuj¹ce urz¹dzenie do panelu. Panel  m

niejszy
ni¿ 1" m

o¿e ulec zniekszta³ceniu, je¿eli zaciski s¹ dokrêcone zbyt m
ocno.

W
suñ korpus urz¹dzenia poprzez gum

ow
¹ uszczelkê. W

staw
 urz¹dzenie do panelu. Jak poka-

zano na rysunku A
,  w

suñ w
sporniki do row

ka, aby dosz³y do ty³u panelu. W
staw

 œruby do
tylnej czêœci w

sporników
 i dokrêæ je rów

nom
iernie i przem

iennie. N
ie dokrêcaj za m

ocno !

W
ym

agany jest norm
alny poziom

 obrotu. U
rz¹dzenie jest zaprojektow

ane do zam
ontow

ania
na panelu i posiada ustalon¹ w

artoœæ w
g N

EM
A

 4, je¿eli przeprow
adzone zosta³y praw

id³ow
e

procedury m
onta¿u oraz  w

ym
agany i dostarczony sprzêt jest w

³aœciw
ie u¿yw

any.

Je¿eli panel, na którym
 zam

ontow
ane jest urz¹dzenie, m

a m
niej ni¿ 0,125" gruboœci, w

ów
czas

istnieje m
o¿liw

oœæ ¿e w
yst¹pi pew

na giêtkoœæ. Je¿eli taka giêtkoœæ w
yst¹pi, to pow

stanie
deform

acji panelu w
 jej rezultacie, m

o¿e spow
odow

aæ utratê w
odoszczelnoœci. W

 takim
 przy-

padku zaleca siê zastosow
anie  silikonu lub innego szczeliw

a.

U
rz¹dzenie jest zgodne z N

EM
A

 4. N
ie jesteœm

y jednak¿e w
 stanie spraw

dziæ lokalizacjê
zainstalow

ania urz¹dzenia lub sam
¹ aktualn¹ instalacjê, w

 zw
i¹zku z czym

 odpow
iedzialnoœæ

firm
y ogranicza siê tylko do napraw

y lub w
ym

iany w
adliw

ego urz¹dzenia.

M
o¿em

y zaoferow
aæ dodatkow

¹ pom
oc w

 specjalnych sytuacjach, w
 których norm

alne m
e-

tody m
onta¿ow

e nie zadaw
alaj¹ potrzeb klientów. Pom

oc tak¹ m
o¿na uzyskaæ kontaktuj¹c siê

z fabryk¹.

R
ysunek A

W
YM

IARY

3.622 

(92)

1.772 

(45)

3.925 

(99.7)
4.437 

(112.7)

2.625 

(66.68)

.587
4.245 

(107.8)

Skoœna kraw
êdŸ

   U
szczelka

Panel u¿ytkow
nika.

G
ruboœæ panelu 0,062"

(1,5) do 0,187" (4,7)
m

aks.

W
yciêcie

 w
 panelu

30

Pod³¹czenie drukarki

Przy po³¹czeniu urz¹dzenia z drukark¹, nale¿y najpierw
  zaprogram

ow
aæ w

ym
agan¹ prêdkoœæ

transm
isji , parzystoœæ i listê strobow

¹. Po zaprogram
ow

aniu urz¹dzenia, m
o¿na go po³¹czyæ

z drukark¹. Po³¹cz przew
ód(y) transm

isyjny urz¹dzenia z przew
odem

/am
i drukarki i upew

nij
siê, by oba urz¹dzenia m

ia³y w
spólne uziem

ienia. Po uruchom
ieniu linii strobow

ej, urz¹dzenie
przeœle w

ybran¹ listê bram
kuj¹c¹, któr¹ uprzednio zaprogram

ow
a³eœ.

A
R

S
T

B
C

D
E

E
N

T
E

R
LO

C
K

P
R

E
 A

P
R

E
 B

V
IE

W
P

R
G

M

R
S 232

Strob PIN
 (6)

+12V
 PIN

 (7)  (D
olna p³yta)

Przesy³anie danych PIN
 (2)

U
ziem

ienie PIN
 (5)

9

A
R

S
T

B
C

D
E

E
N

T
E

R
LO

C
K

P
R

E
 A

P
R

E
 B

V
IE

W
P

R
G

M

R
S 422

Strob PIN
 (6)

+12V
 PIN

 (7)  (D
olna p³yta)

Przesy³anie A
 (+) PIN

 (2)

Przesy³anie B
 (-) PIN

 (7)

U
ziem

ienie PIN
 (5)
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Przew
ody

Tylne przy³¹cze zaw
iera 12 zacisków

 œrubow
ych dla po³¹czeñ przew

odow
ych  z num

eracj¹
#14 do # 28 .

U
rz¹dzenie  jest sterow

ane przez m
ikroprocesor,  dlatego œrodow

isko  elektrycznie "zak³óca-
j¹ce" m

o¿e pow
odow

aæ problem
y operacyjne. Linia m

ocy pobieranej nie pow
inna byæ w

spól-
na z liniam

i zasilania silników, pom
p, styczników

 itd.

U
rz¹dzenie jest odporne na zak³ócenia napiêcia przew

odow
ego lub napiêcia R

F (w
ielkiej

czêstotliw
oœci). W

 niektórych œrodow
iskach m

og¹ w
yst¹piæ krótkie im

pulsy napiêcia ponad
100V

 a naw
et 1000V. Przew

ody zasilaj¹ce cew
ki elektrom

agnetyczne D
C lub A

C, przekaŸniki
lub urz¹dzenia urucham

iaj¹ce, m
og¹ rów

nie¿ pow
odow

aæ problem
y.

M
og¹ w

yst¹piæ cztery Ÿród³a zak³óceñ:

1.  Zak³ócenie na przew
odzie zasilania A

C
 - je¿eli urz¹dzenia nie m

o¿na po³¹czyæ z czystym
Ÿród³em

  zasilania, to m
o¿na zainstalow

aæ urz¹dzenie t³um
i¹ce obci¹¿enie im

pedancyjne
( M

O
V

 jak G
E # V

130 LA
 1 lub kondensator oporow

y jak Paktron # 0,2 uf / 220W
  @

 400V
).

C
hocia¿ za³o¿enie t³um

ika na zasilaniu A
C

  urz¹dzenia m
o¿e pom

óc, to najlepsze rezultaty
osi¹ga siê przez po³¹czenie t³um

ika na przew
odach "obci¹¿enia" w

 urz¹dzeniu pow
oduj¹-

cym
 krótki im

puls.

2. Zak³ócenie na przew
odzie w

ejœcia - zak³ócenie w
ystêpuje na przew

odach w
ejœcia i D

C
.

Przew
ody w

ejœcia nigdy nie pow
inny byæ poprow

adzone do urz¹dzenia w
 w

i¹zce z przew
o-

dam
i  w

ejœciow
ym

i zasilania. N
ale¿y te¿ odizolow

aæ te przew
ody w

ejœciow
e od przew

odów
indukcyjnych, od urz¹dzeñ  ciê¿kich obci¹¿eñ. Je¿eli istnieje m

o¿liw
oœæ zak³óceñ elektrycz-

nych, zalecam
y u¿ycie kabla ekranow

anego z os³on¹  po³¹czon¹ z zaciskiem
 uziom

ow
ym

 D
C

na  przyrz¹dzie i do "ziem
i", w

 jednym
 punkcie obw

odu, najlepiej na zacisku uziom
ow

ym
 D

C
przyrz¹du.

3. Przew
ody w

yjœcia -  urz¹dzenie posiada dw
a w

yjœcia przekaŸnikow
e. K

iedy tych w
yjœæ

u¿yw
a siê dla przekaŸników

 zew
nêtrznych lub  cew

ek cylindrycznych, po uruchom
ieniu

m
og¹ w

yst¹piæ w
yskoki im

pulsów
. Zak³ócenia te m

og¹ obj¹æ przyrz¹d, pow
oduj¹c proble-

m
y operacyjne. Je¿eli Ÿród³em

 jest urz¹dzenie na pr¹d D
C

, to dioda uniw
ersalna (IN

 4004 )
um

ieszczona na  cew
ce elektrom

agnetycznej zapobiega krótkim
 im

pulsom
 elektrycznych

zak³óceñ. Po³¹cz katodê (strona w
arstw

ow
a ) z bardziej  dodatni¹ stron¹ cew

ki. Je¿eli Ÿród³em
jest urz¹dzenie na pr¹d A

C
, u¿yj M

O
V

 lub kondensatora oporow
ego na cew

ce.

4. W
yjœcie 12V

 D
C

 - zak³ócenia m
og¹ pow

staw
aæ na w

yjœciu 12V
 D

C
, je¿eli jest u¿yw

ane do
obci¹¿eñ indukcyjnych lub je¿eli pobór pr¹du przekracza 50m

A
. U

pew
nij siê czy w

szystkie
obci¹¿enia indukcyjne m

aj¹ diodê ( tak¹ jak IN
 4004 ) na cew

ce i czy pr¹d nie przekracza
50m

A
.

29

O
przew

odow
anie R

S 422

R
S 422

1.
IN

ITIA
LIZE

2.
TR

A
N

SM
IT  A

 (+)
3.

RECEIV
E A

 (+)
4.

N
/C

5.
GROUND

6.
STRO

BE
7.

TRA
N

SM
IT B (-)

8.
RECEIV

E B (-)
9.

N
/C

R
S 422: Przy pod³¹czeniu urz¹dzenia do kom

putera  ze z³¹czem
 RS 422, w

ym
aganych jest piêæ

po³¹czeñ. Po³¹czenia tym
i s¹ O

trzym
yw

anie D
anych , A

 (+); O
trzym

yw
anie D

anych, B
 (-);

Przesy³anie D
anych, A

 (+); Przesy³anie D
anych, B

 (-) i U
ziem

ienie. Po³¹czenia pow
inno siê

w
ykonaæ nastêpuj¹co:

Z³¹cze D
P- 9

K
om

puter
Przesy³anie D

anych, A
 (+) (w

tyk 2)
O

trzym
yw

anie D
anych, A

 (+)
Przesy³anie D

anych, B
 (-) (w

tyk 7)
O

trzym
yw

anie D
anych, B (-)

O
trzym

yw
anie D

anych, A
 (+) (w

tyk 3)
Przesy³anie D

anych, A
 (+)

O
trzym

yw
anie D

anych, B (-) (w
tyk 8)

Przesy³anie D
anych, B

 (-)
U

ziem
ienie (w

tyk 5)
U

ziem
ienie

A
R

S
T

B
C

D
E

E
N

T
E

R
LO

C
K

P
R

E
 A

P
R

E
 B

V
IE

W
P

R
G

M

R
S 422

O
trzym

yw
anie A

 (+) PIN
 (3)

O
trzym

yw
anie B

(-) PIN
 (8)

Przesy³anie A
(+) PIN

 (2)

Przesy³anie B
(-) PIN

 (7)

U
ziem

ienie PIN
 (5)
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Po³¹czenia zasilania A
C

/D
C

U
w

aga: Pod³¹cz zasilanie dopiero po zakoñczeniu innych po³¹czeñ. N
ie dotykaj zacisków

zasilania A
C

 pod napiêciem
 ! U

rz¹dzenie zosta³o w
yposa¿one w

 oddzielne  w
ejœcia A

C
.

D
latego polaryzacja nie dotyczy w

ejœcia A
C. Po³¹cz zasilanie A

C z w
tykam

i 11 i 12. Podstaw
a

m
onta¿ow

a jest plastykow
a, dlatego nie stosuje siê uziem

ienia. D
la operacji D

C
, po³¹cz +12V

z w
tykiem

 7 a - D
C z w

tykiem
 8.

Po³¹czenia czujnikow
e

Schem
aty pokazuj¹ sposób po³¹czenia typow

ych czujników
 w

ejœciow
ych z urz¹dzeniem

.
U

rz¹dzenie posiada nieregulow
ane w

yjœcie 12V
 (50m

A
) do zasilania tych czujników

 ( w
tyk 7).

Praw
id³ow

ym
 im

pulsem
 jest taki, który pow

oduje przejœcie od stanu - off ( 0 - 1V
) do stanu - on

(4 -30V
).

Im
pedancja w

ejœciow
a w

ynosi 10K
W

 do uziem
ienia. U

rz¹dzenie m
o¿na zaprogram

ow
aæ

z panelu przedniego dla w
ejœæ pow

olnych  prze³¹czników
 do 40H

z (w
ybierz "Lo C

PS") lub
prze³¹czników

 ferrytow
ych (w

ybierz "hi C
PS") do 9,99K

H
z. N

ie s¹ w
ym

agane tylne zaciski
m

ostkow
e. Stosuj im

pulsatory typu  PN
P.

M
O

V
C

A
P

T£UM
IENIE LINII ZASILANIA

O
PT.

RFI
Linia
Filtr

Zasilanie A
C

T³um
ienie

W
ejœcie AT A

C

przyrz¹d
elektroniczny

+
-D
IO

D
A

M
O

V
C

A
P

T£UM
IENIE ZESTYK

U PRZEK
A•NIK

A

Zasilanie A
C

Zasilanie
     D

C

O
bci¹¿enie

O
bci¹¿enie

Zestyk
przekaŸnika

przyrz¹d
elektroniczny

Zestyk
przekaŸnika

przyrz¹d
elektroniczny

O
bci¹¿enie A

C

O
bci¹¿enie D

C

28

O
przew

odow
anie R

S 232

£¹cze R
S 232/ R

S422:

1
2

3
4

5

6
7

8
9

R
S 232

1.
IN

ICJA
LIZA

CJA
2.

TRA
N

SM
ISJA

3.
O

D
BIÓ

R
4.

N
/C STERO

W
A

N
IE N

U
M

ERY
CZN

E
5.

U
ZIEM

IEN
IE

6.
STRO

B
7.

N
/C

8.
N

/C
9.

N
/C

Pod³¹czenie kom
putera:

R
S 232: Przy pod³¹czeniu urz¹dzenia do kom

putera ze z³¹czem
 R

S 232, w
ym

agane s¹ tylko
trzy po³¹czenia. Tym

i po³¹czeniam
i s¹: O

trzym
yw

anie D
anych, Przesy³anie D

anych i U
ziem

ie-
nie. Po³¹czenia pow

inny byæ w
ykonane nastêpuj¹co:

Z³¹cze D
P - 9

K
om

puter
Transm

isja danych (w
tyk 2)

Otrzym
ywanie danych

O
trzym

yw
anie danych (w

tyk 3)
Przesy³anie danych

U
ziem

ienie (w
tyk 5)

U
ziem

ienie

A
R

S
T

B
C

D
E

E
N

T
E

R
LO

C
K

P
R

E
 A

P
R

E
 B

V
IE

W
P

R
G

M

R
S 232

O
trzym

yw
anie danych PIN

 (3)

Przesy³anie danych PIN
 (2)

U
ziem

ienie PIN
 (5)
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Typow
e po³¹czenia przep³yw

om
ierza

1- C
O

M
M

O
N

2- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

3- C
O

M
M

O
N

4- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

5- C
O

U
N

T

6- STA
R

T

7- +
12V

D
C

 O
U

T
/+

D
C

 IN

8- -D
C

 (G
R

O
U

N
D

)

9- ST
O

P/R
E

SE
T

10- N
O

T
 U

SE
D

11- A
.C

. IN
PU

T

12- A
.C

. IN
PU

T

AB

13- V
+

14- I SIN
KO

N
C

A
L

.
0-20m

A
C

O
U

N
T

SE
T

O
F

F
R

U
N

4-20m
A

R
A

T
E

R
U

N

1  2  3  4

+–

- +

115 V
A

C

W
ejœcie im

pulsow
e w

ysokiej im
pedancji ( 4 -30V

 D
C

) z w
yjœciem

 analogow
ym

Wyjœcie
analogowe

PrzekaŸniki
Prze³¹czniki

W³¹czony

Im
puls napiêcia

w
ysokiego poziom

u

Zasilanie
     AC

Zalecany M
O

V

Przep³yw
om

ierz
turbinow

y
 ( z przedw

zm
acniaczem

)

R
ejestrator

G
³ów

ny
zaw

ór
115 VA

C

1- C
O

M
M

O
N

2- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

3- C
O

M
M

O
N

4- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

5- C
O

U
N

T

6- STA
R

T

7- +
12V

D
C

 O
U

T
/+

D
C

 IN

8- -D
C

 (G
R

O
U

N
D

)

9- ST
O

P/R
E

SE
T

10- N
O

T
 U

SE
D

11- A
.C

. IN
PU

T

12- A
.C

. IN
PU

T

AB

13- V
+

14- I SIN
KO

N
C

A
L

.
0-20m

A
C

O
U

N
T

SE
T

O
F

F
R

U
N

4-20m
A

R
A

T
E

R
U

N

1  2  3  4

–

115 V
A

C

W
ejœcie im

pulsow
e czujnika m

agnetycznego (30m
V

)

Im
puls m

V
 niskiego

poziom
u

W³¹czony
Prze³¹czniki

PrzekaŸniki

Wyjœcie
analogowe

Zasilanie
     AC

Zalecany M
O

VPrzep³yw
om

ierz
turbinow

y
 ( z przedw

zm
acniaczem

)

G
³ów

ny
zaw

ór
115 VA

C

Zakoñczenia przew
odów

:

1- C
O

M
M

O
N

2- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

3- C
O

M
M

O
N

4- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

5- C
O

U
N

T

6- STA
R

T

7- 12V
D

C
 O

U
T

/+
D

C
 IN

8- -D
C

 (G
R

O
U

N
D

)

9- ST
O

P/R
E

SE
T

10- N
O

T
 U

SE
D

11- A
.C

. IN
PU

T

12- A
.C

. IN
PU

T

AB

13- V
+

14- I SIN
KO

N
C

A
L

.
0-20m

A
C

O
U

N
T

SE
T

O
F

F
R

U
N

4-20m
A

R
A

T
E

R
U

N

1  2  3  4

W³¹czony
Prze³¹czniki

PrzekaŸniki

1 
 2

  3
  4

1 
2 

3 
4 

5 
6 

7 
8 

9 
10 

11 12 

13 14 

W
ID

O
K

 Z TY
£U

W
³¹czony

W
yjœcia analogow

e    Port szeregow
y

Prze³¹czniki

Wyjœcie
analogowe

27

Term
inal adresuj¹cy urz¹dzenie ,m

usi byæ
w

 stanie prow
adziæ w

szystkie obci¹¿enia w
pêtli. Im

pedancja w
ejœciow

a R
S 422  jest

znacznie w
iêksza i nie pow

inno byæ k³opo-
tów

 z prow
adzeniem

 a¿ 99 jednostek. Linia
transm

isyjna  pozostaje w
 stanie w

ysokiej
im

pedancji "off"  do m
om

entu zaadresow
a-

nia. W
 tym

 sam
ym

 czasie na linii m
o¿e byæ

tylko jedna jednostka ! W
iêcej ni¿ jedna jed-

nostka na linii m
o¿e uszkodziæ urz¹dzenie lub

zniszczyæ dane transm
isyjne.

K
iedy urz¹dzenie jest aktyw

ne (on line ), bê-
dzie dzia³a³o w

 pe³nym
 dupleksie, trybie po-

tw
ierdzenia, tak aby dane przes³ane z term

i-
nalu m

og³y byæ przes³ane z pow
rotem

 ,dla
w

eryfikacji.

K
iedy urz¹dzenie jest " on line", u¿yj w

³aœci-
w

ych poleceñ  szeregow
ej transm

isji, aby
uzyskaæ dane lub ustaw

iæ now
¹ w

artoœæ.
M

o¿na po³¹czyæ razem
 do 80 znaków

 danych
i przes³aæ do urz¹dzenia w

 ³¹ñcuchu, o ile
w

ystêpuje spacja pom
iêdzy poleceniam

i.

Je¿eli zostanie zrobiony b³¹d, m
o¿na w

yko-
naæ korekcjê poprzez cofniêcie i ponow

ne
w

pisanie popraw
nych danych, przed w

ys³a-
niem

 return (enter). Po w
ys³aniu return (en-

ter), urz¹dzenie rozpoczyna przetw
arzanie

danych i przeka¿e ¿¹dane dane, na bazie bez
pierw

szeñstw
a ,przez liniê transm

isji danych.

Po za¿¹daniu danych pow
inna byæ prze-

rw
a,by zapew

niæ transm
isjê w

szystkich da-
nych przed innym

 ¿¹daniem
 lub zaadresow

a-
nia do innego urz¹dzenia. Je¿eli urz¹dzenie
nie jest zajête, przetw

orzenie ka¿dego ¿¹da-
nia nie pow

inno trw
aæ d³u¿ej ni¿ 300 m

sek.

A
by znaleŸæ czas cyklu do przetw

orzenia
i przes³ania ¿¹dania, oblicz bitow

y czas trans-
m

isji, u¿yw
aj¹c nastêpuj¹cego w

zoru: [(1 +
prêdkoœæ transm

isji) x (80) + 0,05]x liczba ¿¹-
dañ. Czas ten bêdzie rozszerzony, je¿eli urz¹-
dzenie m

a byæ obs³ugiw
ane przez  przedni

blok klaw
iszy.

Je¿eli transm
isja nie rozpoczê³a siê w

 ci¹gu
dw

óch sekund po za¿¹daniu danych, m
o¿na

przyj¹æ ¿e jest problem
. U

rz¹dzenie przesy³a
pow

rót karetki i przesuw
 o w

iersz , po ka¿dej
w

artoœci danych. K
a¿da now

a kom
unikacja

m
usi byæ rozpoczêta z D

X
X

(S) (num
er urz¹-

dzenia i odstêp).

Interfejs  R
S 232/ R

S 422 - IB
M

-
PCN

astêpuj¹cy program
 jest dla IB

M
 basic do

ustaw
ienia R

S232/ R
S422 w

 porcie szerego-
w

ym
 (# 1) w

 300 bodach. U
ruchom

 ten pro-
gram

  po w
ykonaniu po³¹czeñ szeregow

ego
interfejsu.

Polecenia
10

SCREEN
 0,0:W

ID
TH

 80
20

CLS:CLOSE
30

O
PEN

 ”CO
M

1:300,N
,7,1,CS,D

S,CD
”

A
S#1

40
O

N
 ERRO

R G
O

TO
 110

50
B$=INKEY$

60
IF B$< >”” TH

EN
 PRIN

T #1,B$
70

IF EO
F (1) TH

EN
 50

80
A

$=IN
PU

T$ (LO
C(1),#1)

90
PRIN

T A
$

100
G

O
TO

 50
110

RESU
M

E
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Typow
e po³¹czenia czujnikow

e

1- C
O

M
M

O
N

2- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

3- C
O

M
M

O
N

4- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

5- C
O

U
N

T

6- STA
R

T

7- +
12V

D
C

 O
U

T
/+

D
C

 IN

8- -D
C

 (G
R

O
U

N
D

)

9- ST
O

P/R
E

SE
T

10- N
O

T
 U

SE
D

11- A
.C

. IN
PU

T

12- A
.C

. IN
PU

T

AB

13- V
+

14- I SIN
KO

N
C

A
L

.
0-20m

A
C

O
U

N
T

SE
T

O
F

F
R

U
N

4-20m
A

R
A

T
E

R
U

N

1  2  3  4

+–

*

PrzekaŸniki

Wyjœcie
analogowe

Prze³¹czniki
W³¹czony

Zasilanie
     AC

W
ejœcie czujnika zbli¿eniow

ego

CZU
JN

IK

W
ejœcie im

pulsów

1- C
O

M
M

O
N

2- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

3- C
O

M
M

O
N

4- N
.O

.(N
.C

./N
PN

)

5- C
O

U
N

T

6- STA
R

T

7- +
12V

D
C

 O
U

T
/+

D
C

 IN

8- -D
C

 (G
R

O
U

N
D

)

9- ST
O

P/R
E

SE
T

10- N
O

T
 U

SE
D

11- A
.C

. IN
PU

T

12- A
.C

. IN
PU

T

AB

13- V
+

14- I SIN
KO

N
C

A
L

.
0-20m

A
C

O
U

N
T

SE
T

O
F

F
R

U
N

4-20m
A

R
A

T
E

R
U

N

1  2  3  4

Wyjœcie
analogowe

PrzekaŸniki
Prze³¹czniki

W³¹czony

Zasilanie
     AC W

ejœcie w
y³¹czników

W
ejœcie

w
y³¹czników

26

Polecenia w
ejœcia szeregow

ego

A
by w

prow
adziæ urz¹dzenie w

 tryb "O
n

line", nale¿y u¿yæ num
er urz¹dzenia. W

yko-
nuje siê to w

prow
adzaj¹c  D

X
X

(S), X
X

= nu-
m

er urz¹dzenia. U
rz¹dzenie jest gotow

e do
dzia³ania i potw

ierdza:  D
EV

ICE # X
X

. U
pew

-
nij siê , by  "D

EV
ICE # X

X
" otrzym

ano przed
w

ys³aniem
  zg³oszeñ.

U
rz¹dzenie jest teraz gotow

e do otrzym
ania

polecenia lub serii  poleceñ oddzielonych
spacj¹. Pow

rót karetki (enter) w
prow

adzi po-
lecenia i rozpocznie siê przetw

arzanie zg³o-
szeñ. Pow

rót karetki ( H
ex C

ode "D
") w

pro-
w

adza urz¹dzenie w
 tryb "off line", po prze-

tw
orzeniu danych.

PO
LECENIA:

EP
U

rz¹dzenie w
ejdzie w

 tryb program
u.

D
A

U
rz¹dzenie w

yœw
ietli przeliczenie A

.
DB

U
rz¹dzenie w

yœw
ietli przeliczenie B.

DR
U

rz¹dzenie w
yœw

ietli prêdkoœæ A
.

GO
U

rz¹dzenie zostanie uruchom
ione

(STA
RT). (przekaŸniki uaktyw

nione).
ST

U
rz¹dzenie zostanie zatrzym

ane
(STO

P), je¿eli przebiega dozow
anie

( przekaŸniki zostaj¹ zw
olnione).

K
A

U
rz¹dzenie w

yœw
ietli w

spó³czynnik K
  (A

)
+* K

A
(S)X

X
X

X
X

U
rz¹dzenie za³aduje

w
spó³czynnik K

 (A
) z w

prow
adzon¹

liczb¹.
PA

U
rz¹dzenie w

yœw
ietli nastaw

ienie (A
).

+*PA
(S)X

X
X

X
X

U
rz¹dzenie za³aduje

nastaw
ienie (A

) z w
prow

adzon¹ liczb¹.
PB

U
rz¹dzenie w

yœw
ietli nastaw

ienie (B).
+*PB(S)X

X
X

X
X

U
rz¹dzenie za³aduje

nastaw
ienie (B) z w

prow
adzon¹ liczb¹.

RA
Licznik A

 zostanie w
yzerow

any.
+*RA

(S)X
X

X
X

X
X

U
rz¹dzenie nastaw

i
licznik A

 na w
prow

adzon¹ liczbê.
RB

Licznik  B
 zostanie w

yzerow
any.

+*RB(S)X
X

X
X

X
X

U
rz¹dzenie przestaw

i
licznik porcji / sum

y ogólnej (licznik B
)na w

prow
adzon¹ liczbê

*U
R

Z¥
D

ZEN
IE R

O
ZPO

ZN
A

 K
R

O
PK

Ê
DZIESIÊTN¥ JE¯ELI ZO

STANIE UM
IESZ-

C
Z

O
N

A
 W

 D
O

W
O

L
N

Y
C

H
 W

A
R

T
O

-
ŒC

IA
C

H
  TY

C
H

 D
A

N
Y

C
H

.

+U
R

Z
¥

D
Z

E
N

IE
 R

O
Z

PO
Z

N
A

 T
Y

L
K

O
W

PR
O

W
A

D
ZO

N
E O

STATN
IE PIÊÆ

 C
Y

FR
( SZEŒÆ

 C
Y

FR
 D

LA
  R

A
  I  R

B).
JE¯ELI O

BEC
N

Y JEST ZN
A

K
 U

JEM
N

Y,
NIE ZO

STANIE ZM
IENIO

NY.

Poni¿ej przedstaw
ione s¹ przyk³ady zg³oszeñ

i odpow
iedzi:

Transm
isja z term

inalu
O

trzym
ane

z urz¹dzenia
     (s)=spacjaD

5(s)
[ U

rz¹dzenie # 5 uaktyw
nione]

D
EV

ICE # 5
PA

(s) 12345(s) PA
     PA

 12345 PA
K

A
 (s) 1576(s)K

A
     K

A
 1576 K

A
RA

(s)RB(RETU
RN

)
     R

A
 R

B

(W
SPÓ

£CZY
N

N
IK

  K
  I  N

A
STAW

IEN
IA

U
RZ¥

D
ZEN

IA ZO
STA

J¥
 U

STAW
IO

N
E  A

O
BA LICZN

IK
I ZO

STA
J¥

 W
Y

ZERO
W

A
N

E).
12345
1576

D
zia³anie szeregow

ego interfejsu

D
ane s¹ otrzym

yw
ane i przesy³ane przez stan-

dardow
e poziom

y EIA
 R

S 232 lub R
S 422.

K
a¿dy dziesiêciobitow

y znak sk³ada siê z bitu
startu, siedm

iobitow
ego kodu A

SC
II, bitu

parzystoœci i bitu stopu.

N
um

er urz¹dzenia, prêdkoœæ transm
isji, pa-

rzystoœæ i listê strobow
¹ w

prow
adza siê w

trybie ustaw
ienia program

u i pozostan¹ one
w

 pam
iêci naw

et po utracie zasilania. Im
pe-

dancja w
ejœciow

a z R
S 232 w

ynosi 3K
Ω

 do
7K

Ω
 ,w

 najgorszym
 przypadku.
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D
zia³anie

D
ozow

anie

Po zaprogram
ow

aniu dozow
nika, bêdzie dzia-

³a³ nastêpuj¹co: U
rz¹dzenie zostanie ponow

-
nie nastaw

ione na zero (tryb zliczania w
 przód )

lub w
prow

adzi nastaw
ienie (A

) ( tryb zlicza-
nia w

stecz), po uaktyw
nieniu RESET /STO

P.
(przycisk  przedni lub w

ejœcie tylne)

Po uruchom
ieniu Start ( przycisk przedni lub

w
ejœcie tylne), przekaŸnik A

 ( i przekaŸnik B,
przy w

yborze Prew
arn), zostanie zasilony i

zaœw
ieci siê cyfra dziesiêtna. U

rz¹dzenie bê-
dzie zliczaæ w

 jednostkach technicznych,
odpow

iednio do skalow
ania w

ejœciow
ego.

Je¿eli w
ybrano Prew

arn dla przekaŸnika B, to
przekaŸnik B zostanie zw

olniony po osi¹gniê-
ciu w

ybranej liczby (nastaw
ienie B

) przed
koñcow

ym
 nastaw

ieniem
 A

. Po osi¹gniêciu
nastaw

ienia A
 ( lub "0"), zostaje zw

olniony
przekaŸnik A

 i cyfra dziesiêtna w
y³¹cza siê (

cyfra dziesiêtna w
³¹cza siê za ka¿dym

 zasile-
niem

 przekaŸnika A
). N

a koñcu porcji, w
y-

œw
ietlacz  natychm

iast w
prow

adza "P" i licz-
bê nastaw

ienia A
. W

 tym
 m

om
encie m

o¿esz:

N
acisn¹æ STA

RT by w
yzerow

aæ i rozpocz¹æ
inn¹ porcjê.
N

acisn¹æ PR
E A

, by zm
ieniæ nastaw

ienie A
.

N
acisn¹æ V

IEW
, by m

ieæ podgl¹d zliczania.
N

acisn¹æ R
ESET / STO

P, by przestaw
iæ na

"0" (nastaw
ienie A

).

Je¿eli uaktyw
niono RESET / STO

P przy uru-
chom

ieniu urz¹dzenia, w
tedy przekaŸnik A

(i przekaŸnik B
 je¿eli nastaw

iono Prew
arn)

zw
olni siê a na w

yœw
ietlaczu pozostanie

ostatnie zliczenie. N
aciœnij STA

RT aby kon-
tynuow

aæ porcjê lub RESET / STO
P aby prze-

rw
aæ porcjê. W

szystkie uruchom
ienia s¹

w
strzym

ane przy czynnym
 RESET / STO

P.

Licznik sum
y ogólnej lub porcji

D
rugi licznik ( w

yœw
ietlanie z inw

ertow
any-

m
i cyfram

i dziesiêtnym
i) m

o¿e byæ zaprogra-
m

ow
any jako licznik sum

y ogólnej lub porcji.
Licznik G

rand zlicza sum
ê ogóln¹. Licznik

B
atch zlicza  ca³kow

it¹ liczbê zakoñczonych
porcji.

Liczniki te m
og¹ byæ przestaw

iane tylko
z panelu przedniego podczas ich podgl¹du.
A

by ponow
nie nastaw

iæ, naciœnij klaw
isz

V
IEW

, a¿ na w
yœw

ietlaczu poka¿e siê liczba
z w

szystkim
i dziesiêtnym

i. N
aciœnij R

ESET
/ STO

P aby w
yzerow

aæ.

D
zia³anie przekaŸnika B

PrzekaŸnik B m
o¿na zaprogram

ow
aæ jako prze-

kaŸnik w
stêpnego ostrzegania (prew

arn) lub
jako alarm

 licznika sum
y ogólnej / porcji.

K
iedy przekaŸnik B

 jest nastaw
iony  na Pre-

w
arn, w

tedy przekaŸnik B
 zostanie pobudzo-

ny, po uruchom
ieniu dozow

nika. PrzekaŸnik
B zostanie zw

olniony, kiedy zliczanie dojdzie
do w

ybranej liczby ( nastaw
ienie B

), przed
koñcow

ym
 nastaw

ieniem
 A

. Jest to czêsto
u¿yw

ane dla spow
olnienia ( dw

ustopniow
e

dozow
anie).

K
iedy przekaŸnik B

 jest nastaw
iony na w

ar-
toœæ ca³kow

it¹ ( porcja lub sum
a ogólna),

w
tedy przekaŸnik B

 zostanie pobudzony  na
w

ybrany okres czasu, kiedy porcja/sum
a

ogólna osi¹gnie nastaw
ienie B

. Je¿eli prze-
kaŸnik  jest nastaw

iony na blokadê, to m
o¿e

zostaæ ponow
nie nastaw

iony poprzez w
yze-

row
anie porcji / sum

y ogólnej ( jak opisano
pow

y¿ej ).
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Parzystoœæ

Parzystoœæ jest bitem
 inform

acji, który jest w
sta-

w
iony przed bitem

 stopu i jest u¿yw
any do

spraw
dzenia czy transm

isja jest popraw
na.

Przy ustaw
ieniu parzystoœci, m

o¿esz w
ybraæ

" O
D

D
" (bit parzystoœci  jest uk³adem

 logicz-
nym

 zero, je¿eli ca³kow
ita liczba  logicznych

jedynek w
 pierw

szych siedm
iu bitach danych

jest nieparzysta), "EV
EN

" ( bit parzystoœci jest
uk³adem

 logicznym
 zero, je¿eli ca³kow

ita licz-
ba logicznych jedynek w

 pierw
szych siedm

iu
bitach danych jest parzysta), "M

A
R

K
" (bit

parzystoœci jest zaw
sze uk³adem

 logicznym
  1-

H
igh / M

ark) lub "SPA
C

E" ( bit parzystoœci
jest zaw

sze uk³adem
 logicznym

 0- Low
 / Spa-

ce). Je¿eli w
ybrano parzystoœæ  "M

A
R

K
",

oka¿e siê, ¿e u¿yw
ane s¹ dw

a bity stopu.

U
¿yj parzystoœæ "M

A
R

K
" z koñców

kam
i,

z którym
i u¿yw

a siê parzystoœæ "O
FF" lub

"N
O

N
E". W

 zaciskach tych parzystoœæ jest
ignorow

ana. U
rz¹dzenie nie spraw

dza parzy-
stoœci, ale transm

ituje w
ybran¹ parzystoœæ.

Przy nastaw
ianiu parzystoœci pojaw

i siê
kom

unikat:

PA
RITIES:

M
A

RK
-0

SPA
CE-1

EVEN-2
O

D
D

-3
N

astêpnie uzyskasz podpow
iedŸ:

PA
RITY

<M
A

RK
>?

Je¿eli jest to w
ym

agana  parzystoœæ, naciœnij
return (enter); je¿eli nie jest, w

prow
adŸ nu-

m
er w

ym
aganej parzystoœci a nastêpnie na-

ciœnij return (enter).

L
ista Strobow

a

K
arta interfejsu szeregow

ego jest w
yposa-

¿ona tak¿e w
 liniê bram

kuj¹c¹. K
iedy urucho-

m
iona zostaje linia strobow

a, w
ybrany ze-

staw
 danych bêdzie przesy³any do w

yœw
ie-

tlenia lub w
ydruku.

W
ybory dla w

yœw
ietlanej listy s¹ w

prow
a-

dzane w
 trybie program

u.
W

prow
adŸ "1", aby dodaæ w

ybory do listy
i w

prow
adŸ "0", aby anulow

aæ w
ybory z li-

sty. Szeœciom
a dostêpnym

i pozycjam
i dla w

y-
œw

ietlanej listy strobow
ej, s¹: (1) Preset

A
 (N

astaw
ienie "A

"), (2) Preset B
, (3) K

 -
Factor A

(W
spó³czynnik K

 z "A
"), (4) Rate of

A
(Prêdkoœæ "A

"), (5) C
ount A

 (B
atch) (Zli-

czanie "A
" - Porcja), (6) G

rand / Batch Coun-
ter (Count B) (Licznik Porcji/ Sum

y O
gólnej -

Zliczanie "B").

LISTA STRO
BO

W
A

:
N

IE W
Y

ŒW
IETLA

J - 0
W

Y
ŒW

IETLA
J - 1

U
zyskasz podpow

iedŸ:
N

A
STAW

IEN
IE A  < W

Y
ŒW

IETLIÆ>?
N

A
STAW

IEN
IE B     < W

Y
ŒW

IETLIÆ >?
W

SPÓ
£CZY

N
N

IK
 - K

  (A
) <W

Y
SW

IETLIÆ>?
PRÊD

K
O

ŒÆ <W
Y

ŒW
IETLIÆ>?

ZLICZA
N

IE  A
 <W

Y
ŒW

IETLIÆ>?
ZLICZA

N
IE B  <W

Y
ŒW

IETLIÆ>?

Je¿eli pow
y¿sze w

ybory zostan¹ w
prow

adzo-
ne po uruchom

ieniu linii strobow
ej ( 3 - 30V

im
puls dodatni), urz¹dzenie przeœle:

D
EV

ICE # 1:
PA

X
X

X
X

X
PB

X
X

X
X

X
K

A
X

X
X

X
X

DR
X

X
X

X
X

X
D

A
X

X
X

X
X

X
DB

X
X

X
X

X
X

( ZO
BA

CZ PO
N

I¯SZE PO
LECEN

IA
  Z O

PI-
SEM

 K
O

D
Ó

W
 PO

LECEÑ
).

Przy ka¿dym
 uruchom

ieniu linii strobow
ej,

urz¹dzenie bêdzie przekazyw
a³o te dane ,o ile

nie zostanie w
prow

adzony tryb program
u

i zm
ieniona lista strobow

a.

Po w
prow

adzeniu tych czterech pozycji, po-
zostan¹ one nie zm

ienione, o ile tryb progra-
m

u nie zostanie ponow
nie w

prow
adzony

a w
artoœci zm

ienione.
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PrzekaŸnik B
 jako skalow

ane
w

yjœcie im
pulsow

e

A
by u¿yæ w

yjœcia B
 jako skalow

ane w
yjœcie,

postêpuj kolejno:
1. W

ybierz " 9 r tot" pod sekcj¹ m
enu "Count"

2. W
ybierz " tot" pod sekcj¹ m

enu "r ELAY
"

3. W
prow

adŸ w
ym

agany czas trw
ania dla prze-

kaŸnika B
4. N

astaw
 " PrEb" na w

ym
agane skalow

anie
( "PrEb" jest dla dzielnika)

M
aksym

alna czêstotliw
oœæ w

yjœciow
a w

yno-
si 15 im

pulsów
 / sekundê.

N
astaw

ienia

N
astaw

ienie A
 m

o¿na przegl¹dn¹æ i zm
ieniæ,

naciskaj¹c przycisk "PR
E A

". Pojaw
i siê ak-

tualne nastaw
ienie A

.

N
aciœnij przyciski "A

" do "E" aby w
prow

a-
dziæ w

ym
agane nastaw

ienie A
. N

aciœnij je-
den raz przycisk EN

TER, by w
prow

adziæ.
N

astaw
ienie B

 m
o¿na przegl¹dn¹æ i zm

ieniæ,
w

chodz¹c do m
enu program

u. N
aciœnij przy-

cisk PR
G

M
, pojaw

i siê PR
E B

. N
aciœnij EN

-
TER

. Pojaw
i siê aktualne nastaw

ienie B
. N

a-
ciœnij przyciski "A

" do "E" by w
prow

adziæ
¿¹dane nastaw

ienie B. N
aciœnij jeden raz przy-

cisk  EN
TER, aby w

prow
adziæ.

Przycisk V
IE

W

Przycisk V
IEW

 zezw
ala na alternatyw

ny podgl¹d:
1. Zliczanie "A

" ( porcja)
2. Prêdkoœæ "A

" (szybkoœæ dozow
ania)

3. *A
) Sum

a ogólna je¿eli w
ybrano " 9r tot"

B
) Liczba porcji, je¿eli w

ybrano "bA
 tot"

* W
szystkie punkty dziesiêtne s¹ odw

róco-
ne, przy w

yœw
ietlaniu sum

y ogólnej / porcji.

W
ybór ³¹czników

 w
yjœciow

ych i w
ejœciow

ych
W

ybór ³¹czników
 w

yjœciow
ych

      W
ybór ³¹czników

 opcji w
ejœcia m

V

Je¿eli urz¹dzenie posiada w
ejœcie m

V
 (bd. #

20229), to  w
ejœcie zliczeniow

e m
o¿e byæ od-

dzielnie zaprogram
ow

ane na 4 do 30V
lub m

i-
liw

olty. K
a¿de w

ysy³ane urz¹dzenie jest pro-
gram

ow
ane zgodne z num

erem
 czêœci. Je¿eli

w
ykonane s¹ z³¹cza lutow

ane, to num
er czê-

œci pow
inien byæ zm

ieniony w
 odzw

ierciedle-
niu dokonanych zm

ian.

J
4

J
5 J
6

J
3

J
1
J
2

C
R
1

R
3

C
8

R
7

R
5

R
4

U
1

C
R
2

R
E
V

2
0
2
2
9

C
R
6

C
R
3

U
3

P
1

R
1
0

R
6

C
6

C
7

C
R
4

C
R
5

C
4

R
2

R
1

C
3

C
5

U
2

U
4

U6

U
5

R
8

R
9

C
1

C
2

C
9

B

D
E

G
H

20192

12  11  10   9    8    7    6    5    4    3    2    1

L
4

A
B2

F
C

D
O

LN
Y

 W
ID

O
K

 K
O

Ñ
C

Ó
W

K
I

FU
N

K
CJA

M
O

D
Y

FIK
A

CJA

PrzekaŸnik ”A
”

W
yjœcie N

.C.
PrzekaŸnik ”B”
W

yjœcie N
.C.

N
astaw

ienie ”A
”

Tranzystor (N
PN

)
N

astaw
ienie ”B

”
Tranzystor (N

PN
)

W
yciêcie

    ”A
”

W
yciêcie

    ”D
”

W
yciêcie

    ”A
”

W
yciêcie

    ”D
”

Z³¹czka
”B

” do ”2”
Z³¹czka
”E” do ”4”
Z³¹czka
”C

” do ”2”
Z³¹czka
”F” do ”4”
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D
zia³anie karty interfejsu R

S 232 i R
S 422

U
staw

ienie R
S 232 / 422

W
szystkie zm

iany trybu ³¹cznoœci szerego-
w

ej m
usz¹ byæ w

ykonane poprzez kom
unika-

cjê szeregow
¹. Zm

iany trybu nie m
o¿na w

y-
konaæ poprzez panel przedni. A

by uruchom
iæ

urz¹dzenie, um
ieœæ ³¹cznik pom

iêdzy  w
tykiem

7 ( +12V
) (spód tablicy) a w

tykiem
 1 (³¹cznik

D
B - 9), przy pocz¹tkow

ym
 w

³¹czeniu.

U
rz¹dzenie przyjm

ie w
artoœæ dom

yœln¹: prêd-
koœæ transm

isji 300 bodów
, oznaczy

("M
A

R
K

") parzystoœæ  i num
er urz¹dzenia

01. By w
ejœæ do trybu program

u m
usisz usta-

w
iæ term

inal  na 300 bodów
 i oznaczyæ

(M
A

R
K

) parzystoœæ.

N
astêpnie w

pisz  D
1(s), (s) = klaw

isz poje-
dynczego odstêpu. U

rz¹dzenie potw
ierdzi "D

E-
V

ICE # 1:".Teraz w
pisz EP ( w

ejœcie do progra-
m

u) i pow
rót karetki (enter). U

rz¹dzenie po-
tw

ierdzi kom
unikatem

 " PRO
G

RA
M

 SET-
TIN

G
". Jesteœ teraz w

 trybie program
ow

ania.

Procedura ustaw
ienia

N
astêpuj¹ce sekcje zaw

ieraj¹ opcje ustaw
ie-

nia ³¹cznoœci, tak jak pojaw
iaj¹ siê w

 m
enu.

(je¿eli chcesz w
yjœæ z trybu program

u, m
o-

¿esz zaw
sze nacisn¹æ klaw

isz "escape" ( K
od

szesnastkow
y: 1B) i urz¹dzenie zachow

a do-
konane zm

iany, ale nie w
p³ynie na pozosta³e

w
artoœci danych).

Po w
yœw

ietleniu ka¿dej sekcji m
enu nasta-

w
ieñ, pojaw

i¹ siê aktualne dane w
 znakach <

>. Je¿eli chcesz zm
ieniæ dane, w

prow
adŸ nu-

m
er w

ym
aganej zm

iany i naciœnij klaw
isz

pow
rotu karetki (enter). Je¿eli chcesz zacho-

w
aæ aktualne dane, naciœnij "return".

N
um

er urz¹dzenia

K
a¿de urz¹dzenie w

 pod³¹czeniu, m
usi m

ieæ
przydzielony sw

ój w
³asny num

er (1 -99). Zero
jest zarezerw

ow
ane dla specjalizow

anego
po³¹czenia tylko z jednym

 zaciskiem
 a jego

transm
isyjny przew

ód w
yjœciow

y pozostaje
w

 stanie aktyw
nym

 "on". N
um

er urz¹dzenia
jest w

prow
adzany do trybu program

u.

U
rz¹dzenie podpow

ie:
D

EV
ICE #  < X

X
> ?

Je¿eli w
ym

aganym
 num

erem
 urz¹dzenia jest

X
X

, naciœnij return (enter); je¿eli nie jest w
y-

m
aganym

, w
prow

adŸ ¿¹dany num
er po zna-

ku zapytania i naciœnij return (enter).

Prêdkoœæ transm
isji ( w

 bodach)

Prêdkoœæ transm
isji ( w

 bodach) jest prêdko-
œci¹ przesy³ania danych w

 bitach na sekundê.
D

ostêpne s¹  prêdkoœci transm
isji: 300, 600,

1200, 2400, 4800 lub 9600. W
 sekcji prêdkoœci

transm
isji w

 m
enu, urz¹dzenie w

yszczególni:

BA
U

D
 RATES:

1: 300
2: 600

3:1200
4: 24005:4800

6: 9600
N

astêpnie podpow
ie:

BA
U

D
 RATE <300>?

N
aciœnij return (enter), je¿eli jest to w

ym
aga-

na prêdkoœæ transm
isji lub w

prow
adŸ przy-

dzielony num
er jednej z szeœciu m

o¿liw
ych

prêdkoœci transm
isji..

Je¿eli w
prow

adzono nieaktualn¹ prêdkoœæ
transm

isji,  urz¹dzenie podpow
ie w

ybór in-
nej prêdkoœci. B

êdzie tak, a¿ do w
prow

adze-
nia aktualnej prêdkoœci transm

isji lub naci-
œniêcia "escape".
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O
peracje na panelu przednimA

S
TO

P

R
S

T
B

C
D

E

E
N

T
E

R
LO

C
K

P
R

E
 A

P
R

O
G

V
IE

W
S

TA
R

T

 S
T

O
P

 /
P

ress to  "enter"
P

ress to view
 or

P
ress to alter-

P
ress to cycle

N
aciœnij STO

P /
R

ESET w
 trybie

operacyjnym
;

N
aciœnij  EN

TER
w

 trybie
program

ow
ania.

N
aciœnij by

"w
prow

adziæ"
kod LO

C
K

  dla
blokady panelu.

N
aciœnij, by

przegl¹dn¹æ lub
zm

ieniæ
nastaw

ienie A
.

N
aciœnij, by

cyklicznie przejœæ
w

ybrane pozycje w
PR

O
G

R
A

M
;

N
aciœnij, aby

przejœæ przez
w

ybory nastaw
ieñ

w
 trybie

program
ow

ym
.

N
aciœnij, aby

alternatyw
nie

przegl¹dn¹æ
prêdkoœæ,
w

artoœæ ca³kow
it¹

A
 lub w

artoœæ
ca³kow

it¹ B
.

N
aciœnij, aby

uruchom
iæ

(Start).

Schem
at technologiczny program

ow
ania
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C
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IJ
  W
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IETLANIE

O
ZNACZENIA

P
r
E
b

FACtor

Count

rA£E
LoC

rELAY

tot
lub
Pr Euu

b
 ##.##

Po P
r
E
R na-

st¹pi ostatnio
w

prow
adzo-

na w
artoœæ

PRE A

PrEb

S
T

E
P

6

S
E

T
T

IN
G

T
H

E
R

E
L

A
Y

S

S
E

T
T

IN
G

T
H

E
P

R
E

S
E

T
S

Ta sekcja ustala inform
acje przekaŸnika.

N
aciœnij klaw

isz PRG
M

, aby w
ybraæ TO

T ( Prze-
kaŸnik B

 przydzielony do w
artoœci ca³kow

itej)
lub PR

EW
 (przekaŸnik B

 przydzielony do "pre-
w

arn"). N
aciœnij EN

TER
 po w

yœw
ietleniu ¿¹da-

nego w
yboru.

Pojaw
i siê tylko przy w

yborze "tot". Jest to okres
czasu ( 0,01 do 99,99 sek.) w

 którym
 przekaŸnik

B pozostaje uaktyw
niony. Je¿eli w

ybrano 00,00,
to przekaŸnik bêdzie zablokow

any a¿ do ponow
-

nego nastaw
ienia.

PR
E A

 = Preset A
 ( iloœæ porcji ); W

artoœæ na-
staw

cza, przy której w
yjœcie A

 zostanie zw
ol-

nione po uruchom
ieniu. Je¿eli w

yœw
ietlana w

ar-
toœæ  nie jest w

ym
aganym

 nastaw
ieniem

, naciœnij
klaw

isz(e) pod cyfr¹, która m
a byæ zm

ieniona.

PRE B = Preset B;
a). W

ybrano t
o
t

W
artoœæ ustaw

ienia przy której w
yjœcie B

 bê-
dzie uaktyw

nione.
b) W

ybrano P
r
E
u
u

Liczba zliczeñ przed zakoñczeniem
 porcji, przy

której w
yjœcie B

 zw
olni siê.

Je¿eli w
yœw

ietlana w
artoœæ nie jest w

ym
aganym

nastaw
ieniem

, naciœnij klaw
isz(e) pod cyfr¹, która

m
a byæ zm

ieniona.
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D
efinicje podpow

iedzi m
enu

Lista skrótów
 pojaw

iaj¹cych siê na w
yœw

ietlaczu i panelu przednim
 urz¹dzenia.

Skrót

PrEb

FACtor

dPFR

Count

rSt O

SEt Pr

dPLoC

Gr tot

bA tot

HiCPS

LoCPS

rAtE

O
pis

PRESET B - jest to w
artoœæ nastaw

cza dla przekaŸnika B. N
astaw

ienie B m
o¿e byæ

u¿yte jako Prew
arn lub alarm

, dla ca³kow
itej porcji / ogólnej w

artoœci.

SC
A

LIN
G

 FA
C

TO
R

 - tej czêœci m
enu u¿yw

a siê do nastaw
ienia  5-cyfrow

ego
w

spó³czynnika podzielnej skali dla w
prow

adzenia przeliczenia.

D
ECIM

A
L PO

IN
T FO

R FA
CTO

R  A
 - w

prow
adzenie po³o¿enia kropki dziesiêtnej

dla w
spó³czynnika skalow

ania A
, poprzez naciœniêcie przycisku pod cyfr¹, gdzie

w
ym

agana jest w
artoœæ dziesiêtna.

PO
RTIO

N
 O

F M
EN

U
 FO

R SETTIN
G

 CO
U

N
TER VA

RIA
BLES (Czêœæ m

enu dla
ustaw

ienia zm
iennych licznika)

RESET TO
  O

 - sprow
adzenie licznika do stanu zerow

ego. D
ozow

nik bêdzie zlicza³
w

 przód  od zera.

SET TO
 PR

ESET - Sprow
adzenie licznika do nastaw

ienia A
. D

ozow
nik bêdzie

zlicza³ w
stecz od nastaw

ienia A
.

D
ECIM

A
L PO

IN
T LO

CATIO
N

 - W
prow

adzenie w
ym

aganego po³o¿enia w
artoœci

dziesiêtnej poprze naciœniêcie przycisku pod cyfr¹, gdzie w
ym

agana jest ta w
ar-

toœæ. Zm
iana w

artoœci dziesiêtnej zm
ieni jej po³o¿enie w

 licznikach, w
 nastaw

ie-
niach i w

yœw
ietlanej prêdkoœci.

G
R

A
N

D
 TO

TA
L - N

astaw
ienie drugiego licznika do zliczania sum

y ogólnej.

B
ATC

H
 TO

TA
L - N

astaw
ienie drugiego licznika do zliczania iloœci porcji.

H
IG

H
 CO

U
N

TS PER SECO
N

D
 - N

astaw
ienie urz¹dzenia  na du¿e prêdkoœci zlicza-

nia (0 - 9,99kH
z).

LO
W

 C
O

U
N

TS PER
 SEC

O
N

D
 - N

astaw
ienie urz¹dzenia na filtrow

anie zak³óceñ
na styku (0-40H

z)

PO
RTIO

N
 O

F M
EN

U
 FO

R SETTIN
G

 RATE VA
RIA

BLES ( Czêœæ m
enu dla nasta-

w
ienia prêdkoœci zm

iennych)
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S
T

E
P

5

S
E

T
T

IN
G

T
H

E
L

O
C

K
S

T
A

T
U

S

PrEb

FACtor

Count

rA£E
LoC

LC P9
lub
LC ALL

CodE
Z

ab
³y

œn
ie

poprzez
#####

CodE
Z

ab
³y

œn
ie

poprzez
#####

LoC
lub
un LoC

Tej czêœci m
enu u¿yw

a siê do nastaw
ienia ro-

dzaju blokady i num
eru kodu.

LC
 PG

 = B
lokuje program

, lecz dostêpne s¹ na-
staw

ienia i ponow
ne nastaw

ienie (zob. opis).
LC A

LL = Blokuje w
szystkie przyciski bloku kla-

w
iszy z w

yj¹tkiem
 STA

RT, STO
P I V

IEW
.

N
aciœnij przycisk PR

G
M

 by prze³¹czaæ pom
iê-

dzy  w
yboram

i; naciœnij EN
TER

, aby w
prow

a-
dziæ w

yœw
ietlony w

ybór.

Po tym
 jak zam

igocze  C
O

D
E, na w

yœw
ietlaczu

uka¿e siê istniej¹cy kod blokady. A
by zm

ieniæ
kod, naciœnij klaw

isz pod ka¿d¹ cyfr¹, która m
a

ulec zm
ianie. N

aciœnij EN
TER, aby w

prow
adziæ

w
yœw

ietlon¹ w
artoœæ.

( zobacz poni¿ej: w
³¹czenie O

N
 lub w

y³¹czenie
O

FF blokady).

W
prow

adŸ kod blokady ( zob. program
ow

anie,
krok 4) poprzez naciœniêcie klaw

iszy pod cyfra-
m

i które m
aj¹ byæ zm

ienione. N
aciœnij klaw

isz
EN

TER
, aby w

prow
adziæ w

yœw
ietlony kod.

Po w
prow

adzeniu kodu, urz¹dzenie w
yœw

ietli
LO

C
 ( urz¹dzenie zablokow

ane) lub U
N

 LO
C

 (
urz¹dzenie jest odblokow

ane). K
om

unikat ten
bêdzie w

yœw
ietlany przez ok3 sek., zanim

 urz¹-
dzenie pow

róci do trybu pracy.
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Skrót

SEC

minS

HourS

n
o
r ##

FiGur ##

d
l
Y
 ##

LoC

LCPrG

LC ALL

CodE

O
pis

SEC
O

N
D

S - W
yœw

ietlanie prêdkoœci na sekundê.

M
IN

U
TES - W

yœw
ietlanie prêdkoœci na m

inutê.

H
O

U
R

S - W
yœw

ietlanie prêdkoœci na godzinê.

N
O

RM
A

LIZIN
G

 FA
CTO

R - N
orm

alizow
anie (uœrednianie) otrzym

yw
anych da-

nych. W
y¿sze ustaw

ienia pow
oduj¹ w

iêksz¹ norm
alizacjê (uœrednienie) dla

bardziej stabilnego w
yœw

ietlania. W
yprow

adzone z rów
nania:

(Poprzednie dane x "N
O

R
" + N

ow
e dane)

("N
O

R" + 1)

SIG
N

IFICA
N

T FIG
U

RE - U
staw

ienie liczby znacz¹cych cyfr ( 1 -5), które poka-
¿¹ siê na w

yœw
ietlaczu. (TY

LK
O

 W
Y

ŒW
IETLA

N
IE PRÊD

K
O

ŒCI ).
N

p. Je¿eli "2" jest ustaw
iona jako cyfra, to w

artoœæ 273,45 bêdzie w
yœw

ietlona
jako 270.

D
ELAY

 FA
C

TO
R

 - iloœæ czasu (02 do 24 sek.) potrzebna by urz¹dzenie " w
y-

szuka³o" aktualne dane,  zanim
 na w

yœw
ietlaczu uka¿e siê zero. (TY

LK
O

 W
Y

-
ŒW

IETLA
N

IE PRÊD
K

O
ŒCI)

LO
CK

 - Ta czêœæ m
enu zezw

ala na ustaw
ienie funkcji blokady (funkcje blokady

dot. tylko panelu przedniego)

1)
Zablokow

anie program
u ( w

 dalszym
 ci¹gu dostêpne jest nastaw

ienie A
)

2)
B

lokada w
szystkiego ( blokada program

u i nastaw
ieñ; dostêpne s¹ Start

i Stop)

LO
C

K
 PR

O
G

R
A

M
 - B

lokada program
u. N

astaw
ienie A

 m
o¿e byæ zm

ienione.
Start, stop i reset (w

yzerow
anie), bêd¹ funkcjonow

a³y, kiedy urz¹dzenie bêdzie
w

 trybie blokady ( blokada O
N

).

LO
C

K
 A

LL - Zablokow
anie program

u nastaw
ieñ, kiedy urz¹dzenie jest w

 try-
bie blokady. M

o¿na przegl¹dn¹æ nastaw
ienia A

, ale nie zm
ieniæ. Funkcjonalne

bêd¹ ci¹gle przyciski Start i Stop.

LO
C

K
 C

O
D

E - K
om

unikat (kod) uka¿e siê na w
yœw

ietlaczu przez ok. 3 sek.
Potem

  nast¹pi 5-cyfrow
a liczba ( xxxxx ).Liczba, któr¹ tutaj w

prow
adzisz, bêdzie

kodem
 do zablokow

ania i odblokow
ania urz¹dzenia.
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S
T

E
P
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S
E

T
T

IN
G

T
H

E
 R

A
T

E

P
r
E
b

FACtor

Count

rA£E

SECS
n ninS
lub
HourS

n
o
r
 ##

Fi9ur ##

d
L
Y
 ##

Tej czêœci m
enu u¿yw

a siê do ustaw
ienia infor-

m
acji o prêdkoœci.

N
aciœnij klaw

isz PR
EG

M
, aby w

ybraæ SEC
S

(szybkoœæ na sekundê),  m
in S ( szybkoœæ na

m
inutê) lub H

our S ( szybkoœæ na godzinê).
N

aciœnij EN
TER

, aby w
prow

adziæ w
yœw

ietlony
w

ybór.

U
staw

ienie w
spó³czynnika norm

alizacji (uœred-
nienia). N

aciœnij klaw
isze strza³ek pod w

ym
aga-

nym
i cyfram

i w
 celu zm

iany. N
aciœnij EN

TER
,

aby w
prow

adziæ w
yœw

ietlon¹ w
artoœæ.

U
staw

ienie liczby znacz¹cych cyfr, które m
aj¹

byæ w
yœw

ietlone. N
aciœnij klaw

isz strza³ki pod
cyfr¹, która m

a byæ zm
ieniona. N

aciœnij EN
TER,

aby w
prow

adziæ w
yœw

ietlon¹ w
artoœæ.

U
staw

ienie czasu zw
³oki ( 2 do 24 sek.), w

 któ-
rym

 urz¹dzenie bêdzie "szuka³o" aktualnych da-
nych w

ejœciow
ych, zanim

 w
yœw

ietlacz pow
róci

do 0. N
aciœnij klaw

isz strza³ki pod cyfram
i, które

m
aj¹ ulec zm

ianie. N
aciœnij EN

TER, by w
prow

a-
dziæ w

yœw
ietlon¹ w

artoœæ.
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Skrót

rELAY

PrEuu

tot

b##. ##

O
pis

RELAY
 - Ta czêœæ m

enu zezw
ala na ustaw

ienie zm
iennych operacyjnych przekaŸnika.

PREW
A

RN
 - Przy tym

 w
yborze, przekaŸnik B zostaje pobudzony przy uruchom

ie-
niu i zw

alnia siê przy iloœci " N
astaw

ienia B
". przed zakoñczeniem

 porcji.

RELAY
 B FO

R TO
TA

LIZER - Przy tym
 w

yborze, przekaŸnik B bêdzie uaktyw
nio-

ny, kiedy w
ybrana w

artoœæ sum
y ogólnej lub ca³kow

itej  porcji osi¹gnie nastaw
ie-

nie B.

RELAY
 B D

U
RATIO

N
 - K

om
unikat pojaw

i siê przy w
yborze "TO

T". Jest  to okres
czasu, w

 którym
 przekaŸnik pozostanie uaktyw

niony (00,01 do 99,99 sek.). Przy
w

yborze 00,00 - przekaŸnik bêdzie  zablokow
any a¿ do ponow

nego nastaw
ienia.

K
iedy okres czasu nie w

ynosi 00,00, przyrz¹d sum
uj¹cy w

artoœæ ogóln¹ / porcjê,
autom

atycznie w
znow

i cykl.

O
bliczanie w

spó³czynników
 skali

U
rz¹dzenie posiada program

ow
alny w

spó³czynnik skali , do skalow
ania im

pulsów
 w

ejœcio-
w

ych. Jest 5-cyfrow
y, zm

ienno przecinkow
y w

spó³czynnik dzielnika. W
spó³czynnikiem

 do
w

prow
adzenia jest liczba im

pulsów
 na w

ym
agan¹ jednostkê pom

iaru. W
spó³czynnik m

a za-
kres od 0,0001 do 99999.

O
bliczenia w

spó³czynnika skali s¹ proste. O
to kilka przyk³adów.

Po³o¿enie cyfry dziesiêtnej

K
iedy w

ym
agane jest w

yœw
ietlenie cyfry dziesiêtnej, nale¿y zw

róciæ specjaln¹ uw
agê na

program
ow

anie w
spó³czynnika (F

A
C
 t
o
r) i m

iejsca dziesiêtnego (d
P
L
o). W

spó³czynnik m
usi

byæ w
prow

adzony w
 im

pulsach na jednostki, w
ym

agane do w
yœw

ietlenia ( tj. im
pulsy na

jednostkê, im
pulsy na 0,1 jednostek, im

pulsy na 0,01 jednostek, itd.). Po³o¿enie kropki dzie-
siêtnej (d

P
L
o
C) reguluje rozm

ieszczenie dziesiêtne na w
yœw

ietlaczu. D
la ka¿dego m

iejsca dzie-
siêtnego które przesuw

asz dla d
P
L
o
C,, m

usisz tak¿e przesun¹æ kropkê dziesiêtn¹ dla w
spó³-

czynnika (d
P
F
R).

Przyk³ady:

W
yjœcia czujników

 przep³yw
u 678,4 im

pulsy na galon.
A

by w
yœw

ietliæ ca³kow
ite galony (1 gal) w

prow
adŸ

678,4 dla w
spó³czynnika.

A
by w

yœw
ietliæ dziesiêtne galonów

 (0,1 gal) w
prow

adŸ
67,84 dla w

spó³czynnika.
A

by w
yœw

ietliæ setne galonów
 (0,01 ) w

prow
adŸ

6,784 dla w
spó³czynnika.
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R

S
T

E
P

3

PrEb

FACtor

Count

rSt0
lub
SEtPr

dP LoC

Gr tot
lub
bR tot

Hi CPS
lub
Lo CPS

Ta czêœæ m
enu ustaw

ia inform
acje licznika.

N
aciœnij klaw

isz  PR
G

M
, aby w

ybraæ R
ST 0

(przestaw
ienie na 0, zliczanie w

 przód) lub SET
PR

 (nastaw
ienia na "Preset", zliczanie w

stecz),
naciœnij klaw

isz EN
TER

,  aby w
prow

adziæ w
y-

œw
ietlony w

ybór.

U
staw

ienie po³o¿enia przecinka dziesiêtnego dla
liczników

 A
 i B

. N
aciœnij klaw

isz strza³ki pod
w

ym
aganym

 m
iejscem

 cyfry. A
by skasow

aæ
przecinek, naciœnij klaw

isz strza³ki po praw
ej stro-

nie. N
aciœnij klaw

isz EN
TER

, aby w
prow

adziæ
w

yœw
ietlone m

iejsce.

Ta sekcja ustaw
ia  dzia³anie drugiego licznika.

N
aciœnij klaw

isz program
ow

y, aby w
ybraæ G

R
TO

T (Sum
a O

gólna) lub B
A

 TO
T ( Porcja C

a³-
kow

ita). N
aciœnij klaw

isz EN
TER, aby w

prow
a-

dziæ w
yœw

ietlony w
ybór.

N
aciœnij klaw

isz PRG
M

, aby w
ybraæ H

IG
H

 CPS
(0 -9, 99K

H
z) lub LO

W
 CPS (0 - 40H

z). N
aciœnij

klaw
isz EN

TER
, aby w

prow
adziæ w

yœw
ietlony

w
ybór.



IN
TR

O
LSp. z o.o. ul. K

oœciuszki 112, 40-519 K
atow

ice, tel.: 032/78 90 090, fax: 032/205 33 77, e-m
ail: przeplyw

y@
introl.pl, w

w
w

.introl.pl
IN

TR
O

L Sp. z o.o. ul. K
oœciuszki 112, 40-519 K

atow
ice, tel.: 032/78 90 090, fax: 032/205 33 77, e-m
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Przyk³ady  w
spó³czynników

  skalow
ania:

D
ozow

anie przep³yw
ow

e:
C

hcesz nape³niæ beczkê 55,0 galonów. C
zujnik przep³yw

u daje
387 im

pulsów
 na galon.

R
ozw

i¹zanie -W
ybierz w

spó³czynnik skali 38,7 (38,7 dla w
yœw

ietlenia 0,1 gala;
387 dla ca³kow

itego gala).
Pod C

o
u
n
t nastaw

 d
P
L
o
C na d

P
L
o
.
C aby odczytaæ dziesiêtne

czêœci galonów.
U

staw
 P
R
E
 A na 55,0; po³¹cz przekaŸnik A

 z zaw
orem

elektrom
agnetycznym

.

D
ozow

anie przenoœnikiem
:C

hcesz dozow
aæ na odleg³oœæ przenoœnikiem

, w
 stopach. U

¿yty
jest indukcyjny czujnik zbli¿eniow

y, aby w
yczuæ ko³o zêbate na

przenoœniku. K
o³o zêbate posiada 15 zêbów

 ( 15 im
pulsów

 na
obrót). K

a¿dy obrót ko³a zêbatego rów
na siê 3 stopom

 ruchu
przenoœnika. A

by znaleŸæ  liczbê im
pulsów

 na stopê, podziel "15
im

pulsów
" przez "3 stopy" ( 15 ÷ 3 = 5).

R
ozw

i¹zanie:Jest piêæ im
pulsów

 / stopê, w
prow

adŸ piêæ jako w
spó³czynnik

skali a odczyt na w
yœw

ietlaczu bêdzie w
 stopach.

N
astaw

 P
R
E
 A dla w

ym
aganej liczby stóp. Po³¹cz przekaŸnik A

z regulatorem
 przenoœnika RU

N
.

Przeliczanie w
spó³czynników

 skali

Je¿eli podane s¹ inne jednostki pom
iarow

e ni¿ w
ym

agane, przelicz podane w
spó³czynniki

skali na jednostki w
ym

agane, przy u¿yciu nastêpuj¹cych obliczeñ.

Im
pulsy na jednostkê (podane)

= W
spó³czynnik Skali

w
spó³czynnik przeliczenia jednostek

U
¿yj  poni¿szej tabeli przeliczenia jednostek , przy obliczaniu danego w

spó³czynnika skali.
Zastosuj w

spó³czynnik skali dla ca³kow
itych  jednostek i podziel go przez odpow

iedni w
spó³-

czynnik przeliczeniow
y.

TABELA PRZELICZEÑ JEDNO
STEK

A
by przeliczyæ:

podziel w
spó³czynnik

przez
ft do m

0.3048
ft 2 do m

2
0.0929

ft 3 do m
3

0.02832
ft 4 do gal

7.4805
gal do 1

3.7854
gal do m

3
0.00379

gal do ft 3
0.1337

gal do lb (H
2 O

)
8.3378

A
by przeliczyæ:

podziel w
spó³czynnik

przez
kg do lb

2.2046
l do ft3

0.0353
l do gal

0.2642
m

 do ft
3.2808

m
2 do ft2

10.7639
m

3 do ft3
35.3147

m
3 do gal

264.172
lb do kg

0.45359
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Program
ow

anie

S
T

E
P

1

S
E

T
T

IN
G

P
R

E
S

E
T

 B

S
E

T
T

IN
G

S
C

A
L

IN
G

F
A

C
T

O
R

S
T

E
P

2

N
A

C
IŒN

IJ
  W

YŒW
IETLANIE

O
ZNACZENIA

Tej czêœci m
enu u¿yw

a siê do nastaw
ienia w

ar-
toœci Preset B

.

Jest to nastaw
ienie B. A

by zm
ieniæ, naciœnij kla-

w
isz strza³ki pod cyfr¹, któr¹ chcesz  zm

ieniæ.
N

aciœnij  EN
TER, aby w

prow
adziæ w

yœw
ietlon¹

w
artoœæ.

Tej sekcji m
enu u¿yw

a siê do ustaw
ienia w

spó³-
czynnika skalow

ania.

U
staw

ienie kropki dziesiêtnej dla w
spó³czynni-

ka A
. N

aciœnij klaw
isz strza³ki pod cyfr¹, gdzie

w
ym

agany jest przecinek. A
by skasow

aæ prze-
cinek dziesiêtny, naciœnij klaw

isz strza³ki po pra-
w

ej stronie ( PRG
M

).

Jest to w
spó³czynnik skalow

ania w
prow

adze-
nia przeliczenia. W

 celu zm
iany, naciœnij klaw

isz
strza³ki pod cyfr¹, która m

a byæ zm
ieniona. N

a-
ciœnij EN

TER
 aby w

prow
adziæ w

yœw
ietlon¹

w
artoœæ.

P
r
E
b

#####

PrEb

FACtor

dP FAC

#####


