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Pomiar masy oraz przeptywu na zasadzie sity dosrodkowej i zerowego tarcia.

Dlaczego wazenie CentriFlow® jest tak doktadne?

Tajemnica polega na opatentowanej konstrukcji, zapewniajacej
zerowe tarcie i wykorzystujacej site dosrodkowa.

Sita dosrodkowa, to sita skierowana do wewnatrz, zapewnia-
jaca ruch obiektu po torze o ksztatcie okregu. Mozna wykazac,
ze obiekt poruszajacy sie po torze o ksztatcie okregu, dozna-
je przyspieszenia skierowanego wzdtuz promienia, w kierunku
srodka okregu.

To promieniowe przyspieszenie, nazywane dosrodkowym,
jest okreslone tak, ze jezeli obiekt ma predkos¢ liniows,
czyli styczng, a porusza sie po okregu o promieniu R, to jego
dosrodkowe przyspieszenie wynosi v¥/R. Jezeli, przy tym, pod-
legajacy dosrodkowemu przyspieszeniu obiekt ma mase M,
to z drugiej zasady dynamiki Newtona wynika, ze sita dosrodkowa F,
ma kierunek i zwrot przyspieszenia, a jej wartos¢ okresla wzor:

M xV?
FC_—R

Pierwsza zasada dynamiki Newtona moéwi, ze naturalny ruch
obiektu odbywa sie ze stata predkoscia i po linii prostej, a kazda
zmiana takiego ruchu wymaga przytozenia do obiektu sity.
Jezeli wiec obiekt porusza sie po krzywej, to dziata na niego
jakas sita dosrodkowa.

Miernik CentriFlow® mierzy site dosrodkowa, ktdrg wywierajg
na element czujnikowy czastki substancji przesuwajgce sie
po nim. Nie mierzy on sity uderzenia spadajacych czastek,
gdyz nie uderzajg one w element czujnikowy. Poruszaja sie one
na szerokosci elementu przez dtuzszy czas, co zapewnia znacznie
doktadniejszy sygnat.

Unikalnosé miernika CentriFlow® polega na zdolnosci identyfiko-
wania i neutralizacji sktadowej sity tarcia. W potaczeniu ze sta-
ta predkoscig i niezmiennym promieniem, zapewnia on, zatem,
Ze dziatajgca na czujnik sita jest wprost proporcjonalna do masy.
Na tym polega pomiar wielkosci przeptywajgcej masy przy zero-
wym tarciu. Mierzony sygnat jest proporcjonalny do chwilowej
wielkoSci przeptywajgcej masy, a przy tym oddaje jej wielkosé
liniowo i doktadnie, niezaleznie od wahah gestosci lub niewiel-
kich zmian rozmiaréw czastek.
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Dlaczego warto wybrac wage CentriFlow®?

Doktadnosc

W odréznieniu od istniejgcych technik obliczania w oparciu
o mase, predkosé, naprezenie pasa lub objetosé, waga CentriFlow®
faktycznie mierzy przeptywajace w procesie substancje state.
Ta unikalna technika pomiarowa pozwala na uzyskanie przez
wage CentriFlow® doktadnosci 0,25% maksimum zakresu dla nie-
mal wszystkich mogacych ptyna¢ ciat statych, co oznacza istotng
poprawe standardu przemystowego.

Elastycznos¢

Waga CentriFlow® nie jest wrazliwa na zmiany sprezystosci,
gestosci, ksztattu czastek lub tarcia mierzonego produktu.
Wahania natezenia przeptywu nie rzutuja na doktadnosc.
Liniowa zaleznos¢ i brak tarcia daje wadze CentriFlow®
mozliwo$¢ mierzenia przy réznej gestosci i stopniu nachylenia,
z rbwnoczesnym utrzymaniem prawie perfekcyjnej doktadnosci.

Mocna konstrukcja/ niskie naktady konserwacyjne

Trwata konstrukcja z wysokiej jakosci stopu aluminium
oraz przeptywowe szale wagowe ze stali nierdzewnej, zapewnia-
jawadze CentriFlow® bardzo mate wymagania konserwacyjne.
Rzadko wymaga ona kalibrowania, gdyz nie posiada ruchomych
czesci. Nie ma tez paséw tasmociggowych, ani silnikow.
Dodatkowo, uktad elektroniczny znajduje sie poza strumieniem
technologicznym i nie jest narazony na drgania zwigzane z pro-
cesem produkcyjnym.

dla

Konfiguracje dostosowane do instalacji

Zaprojektowane tak, aby pasowaty niemal do kazdego istnie-
jacego procesu przy minimalnej modyfikacji, wagi CentriFlow®
sg dostepne w dwoch uktadach.

Uktad nazwany Typ | jest przeznaczony do zamocowania
na konhcu zwyktego, poziomego przenosnika tasmowego.

Uktad Typu Il jest przeznaczony do wbudowania w linie z prze-
ptywem pionowym.

W poréwnaniu z alternatywnymi urzadzeniami, waga CentriFlow®
ma zwartg konstrukcje, zajmuje bardzo matg przestrzen
i nie wymaga montazu do podtoza.

Stopien nachylenia

Waga CentriFlow® musi mie¢ nachylenie minimum 20:1, aby zachowana
byta doktadnos¢. Unikalna konstrukcja wagi umozliwia jej rozpo-
znanie i kompensowanie sktadowej tarcia przy przeptywie masy.
W wyniku, sygnat jest liniowy wzgledem natezenia przeptywu
masy. Liniowos¢ ta pozwala wadze na dziatanie z doktadnoscia
0,25% maksimum zakresu. Oznacza to, ze waga nie jest wrazliwa
na réznorodne zmiany, typowe dla przeptywéw technologicznych.

Ciagty pomiar ciggle poprawia wyniki

Zdolnos¢ wag CentriFlow® do dostarczania doktadnych, ciggtych
i bez opdznienia, wynikéw pomiaru natezenia przeptywu, pozwa-
la optymalizowa¢ proces technologiczny jak nigdy dotad. Mozli-
wosci pomiarowe zapewniajg faktyczne sterowanie procesem.
Wagi CentriFlow® zostaty wyprébowane w odniesieniu do tworzyw
sztucznych, przetworstwa zywnosci, w przemysle tytoniowym
i instalacjach spalania wegla, a dotyczyty materiatéw w postaci
granulatu plastikowego, tytoniu, rozdrobnionych ziaren kukury-
dzy, ryzu, przypraw, ziarna soi, karmy dla zwierzat, chipséw ziem-
niaczanych oraz innych, mogacych ptynaé materiatow.



Jakie produkty moze mierzy¢ waga CentriFlow® ?

Zastosowania wag CentriFlow®

Waga CentriFlow® posiada dwa wyjscia: wyjscie impulsowe
i wyjscie do sterowania przeptywem. Wyjscie impulsowe jest
wyjsciem stuzagcym do sumowania, ktore wysyta 500 impulséw
na sekunde. Takie zliczanie impulséw oraz wynoszgcy 100 mili-
sekund czas odpowiedzi dajg w sumie doskonata rozdzielczosé
sygnatu, a zatem i Swietng doktadnos¢.

Zastosowania wymagajace sumowania, to:

¢ Odmierzanie porcji
¢ Napetnianie
 Kontrole inwentaryzacyjne

Wyjscie sterowania przeptywem, jest wyjSciem ,czasu rzeczy-
wistego”, ktére moze sterowac natezeniem przeptywu. Zmiany
nastawienia zaworu przy pomocy sygnatu 4 ~ 20mA, umozliwiajg
operatorowi nastawianie zmiennych procesu, tak, aby zachowaé
staty, wymagany przeptyw na wyjsciu. Przyktadowo, zastosowa-
nie z regulowaniem przeptywu, pozwala na podawanie materiatu
do wyttaczarki ze stata predkoscia, jezeli mozna sterowac nate-
Zeniem przeptywu za pomocg zaworu obrotowego.
Zastosowania z regulacja przeptywu, to:

 Sterowanie proporcjg dwu, lub wiecej, strumieni produktéw

« Sterowanie zasilaniem prasy do wyttaczania

« Ciggte natezenie przeptywu




CentriFlow®: doktadny pomiar do wielu zastosowan

Kawateczki drewna




Typy Wagi CentriFlow®

Uktad Typu |

Uktad Typ Il

Uktad Typu Il jest przeznaczony do systeméw podawania pio-
nowego i moze by¢ zamontowany z zachowaniem pionowego
kierunku przeptywu strumienia produktu. Ten uktad posiada
obudowe, ktéra ostania ptytke odchylajaca, kierujaca produkt
na szale pomiarowa i utatwia dolne odprowadzanie produktu.
Dostepny jest opcjonalny kotnierz wlotu, utatwiajacy przytaczenie
kanatu przesytowego lub elastycznego doprowadzenia. Obudowa
posiada takze drzwiczki dostepowe, pozwalajace obserwowac
przeptyw produktu wewngatrz wagi oraz wbudowany zasobnik
z wlotem do kalibracji, umozliwiajacy zgromadzenie produktu
do kalibrowania wagi. Ten uktad jest idealny dla proceséw cha-
rakteryzujacych sie silng pulsacja, zwigzang ze sposobem poda-
wania oraz/ lub dla produktéw, ktére muszg byé przesytane linig
zamknieta lub ostonieta. Typowymi systemami podawania beda
tu przenosniki Srubowe, zawory obrotowe i zasuwy

Uktad Typu |

Uktad Typu | jest przeznaczony do systemow przenoszenia pozio-
mego i moze by¢ zamontowany z zachowaniem kierunku prze-
ptywu strumienia produktu, albo z odwracaniem tego kierunku
przeptywu. Typowe systemy podawania obejmujg przenosniki
taSmowe i przenosniki wibracyjne.

Uktad Typu Il



Opcje dostarczane na zaméwienie

CentriFlow® dla matych gestosci

Waga CentriFlow® do materiatébw o matej gestosci jest wyspe-
cjalizowang wersja tych wag, przeznaczong do pomiaru lekkich
produktéw (typowo 10lbs/ft* = 16kg/m? lub mniej). Promien szali
pomiarowej jest w tym wypadku dwa razy wiekszy niz dla wagi
standardowej. Powiekszenie promienia szali umozliwia pomiary
lekkich, masowych materiatéw o duzych czastkach.

Materiaty takie jak tyton (cate liscie, krajanka, todygi, liscie prze-
tworzone itp.), kawatki drewna, jarzyny i inne mozna doktadnie
wazyé za pomoca wagi do materiatébw o matej gestosci.

Wagi tej wersji sa dostepne w czterech wielkoSciach i moga
wspobtpracowad z taSmociagiem lub przeno$nikiem wibracyjnym.

Szala pomiarowa

Szala pomiarowa wagi CentriFlow® jest to zakrzywiony segment
blaszany, na ktérym odbywa sie pomiar natezenia przepty-
wu materiatu. Materiat wazony zsuwa sie po tym segmencie
torem zakrzywionym dosrodkowo.

W celu dostosowania do réznych aplikacji i produktéw, powodu-
jacych rézne zuzywanie sie powierzchni, szala pomiarowa posia-
da wytozenie, ktére mozna tatwo demontowac i zaktadaé. Dzieki
temu, wage CentriFlow®tatwo sie konserwuije, bo na ogot wystarczy
wymieni¢ wytozenie, zamiast demontowac caty przyrzad. Oferowa-
nych jest kilka réznych wytozen, dobieranych do zastosowania.

Styczny wlot

Segment styczny wagi CentriFlow® doprowadza materiat do szali
pomiarowej. Zmniejsza to zuzycie wytozenia szali i zapewnia wta-
Sciwy rozktad produktu na szali, dla uzyskania lepszej doktadnosci.
Wytozenia segmentu stycznego sa mocowane do jego powierzchni
i mozna je wybiera¢ odpowiednio do zastosowan i wazonych pro-
duktéw. Typowo, wykonane sg z tego samego materiatu, ktérego
uzyto jako wytozenia szali. Niektére wloty styczne moga by¢ wy-
dtuzone w gobre, gdy stuzg dla materiatdéw lekkich i o duzych czast-
kach. Dla materiatéw sprezystych, elastycznych lub proszkowych,
styczna ptyta wprowadzajaca z przykryciem moze otrzymywaé
materiat przez odcinek ,gardzieli” w celu zapewnienia dobrego
utozenia materiatu na szali pomiarowe;j.




Typ |

Typ | — no$nosc objetosciowa

Minimalna Maksymalna Minimalna Maksymalna
(ft3/min) (ft3/min) (m3/min) (m3/min)
CFM-03 0.18 ft3/min 2.5 ft3/min 0.005 m3/min 0.10 m3/min
CFM-06 0.35 ft3/min 6.75 ft3/min 0.01 m3*/min 0.20 m3*/min
CFM-12 0.75 ft3/min 15 ft3/min 0.021 m3/min 0.42 m3/min
CFM-24 1.50 ft3/min 30 ft3/min 0.042 m3/min 0.84 m3/min
CFM-36 2.25 ft3/min 45 ft3/min 0.063 m3*/min 1.27 m3/min
CFM-48 3.00 ft3/min 60 ft3/min 0.084 m3/min 1.70 m3/min
LDM-12 12 ft3/min 60 ft3/min 0.34 m3/min 1.70 m3/min
LDM-24 24 ft3/min 120 ft3/min 0.68 m3/min 3.40 m3/min
LDM-36 36 ft3/min 180 ft3/min 1.02 m3/min 5.10 m3/min
LDM-48 48 ft3/min 240 ft3/min 1.36 m3/min 6.80 m3/min
[64] [313] L
21/2" 12 5/16" ¢
Wyktadzina stycznego wlotu Piyta tylna i S—— [ZE]
Ostona gérna z poziomnica ! - [165]
) 1£/13§” ev H[?/3‘1"
Wilot styczny [495] ? ‘ 0
19 1/2"
Strona montazowa
51
b
Ostony boczne Typu | N
[437]
Obudowa 173/16”
14x(2)5/1“6‘;)18 gwint
. Q[ﬁf} = M8 gwint (opcja)
Wyktadzina szali “7 [ﬁ?]g" r‘ig?‘
Szala pomiarowa |_| - - - Strona mont.
20 o |
Dane materiatowe: |
e Czesci modutu standardowego sg wykonane z aluminium 6061.
e Standardowo, czesci stykajace sie z wazonym produktem wykonane s3g ze stali ]—[
nierdzewnej i anodyzowanego aluminium. —
e Ostony boczne Typu | sg wykonane s3 ze stali nierdzewnej 304. # Szerokost szal L
Szerokos¢ wagi Typ | — |
Typ | - wymiary, masa
CFM-3 CFM-6 CFM-12 CFM-24 CFM-36 CFM-48
Szerokosc wagi 12 in. 12 in. 18 in 30 in 42 in 54 in
Typ | (305 mm) (305 mm) (457 mm) (762 mm) (1067 mm) (1372 mm)
Szerokos¢ stycz- 2.1in. 5.10 in 11.10 in 23.10in 35.10 in 47.10in
nego wlotu (305 mm) (130 mm) (282 mm) (587 mm) (892 mm) (1196 mm)
Szerokosé szali 3in. 6 in 12 in 24 in 36 in 48 in
(305 mm) (152 mm) (305 mm) (610 mm) (914 mm) (1219 mm)
Przyblizona 57 b 55 lb 75 lb 100 |b 125 |b 150 |b
masa wagi (25 kg) (25 kg) (34 kg) (45 kg) (57 kg) (68 kg)
m::‘:::':t‘:r':za_ 182 b 180 Ib 200 |b 225 b 250 Ib 275 Ib
(82 kg) (82 kg) (91 kg) (102 kg) (113 kg) (125 kg)

nego pakunku*

* Przyblizona masa dostarczanego pakunku obejmuje: modut wagi, oddalony zespét uktadu elektronicznego, kabel uktadu elek-
tronicznego i skrzynke opakowania.



Obszar gardzieli

Kierunek przenoszenia poziomego ——» l

/ Wysokos¢
spadku

Powierzchnia przenosnika poziomego

[165]
6.51

[20]
0,80

Uwagi montazowe:

Kierunek przenoszenia poziomego ——-

_

Powierzchnia przenosnika poziomego

X =10"do 20"
zaleznie od zastosowania

Kat zamontowania

¢ Ptyngcy materiat powinien zawsze stykac sie z wytozeniem stycznego wlotu.

¢ Ptyngcy materiat nie powinien stykac sie ze stycznym wlotem powyzej jego wytozenia dla standardowych zastosowan.
e Jezeli ptynacy materiat, spadajac, styka sie od razu z szalg wagowa, nieunikniony jest niedoktadny pomiar.

¢ Dla minimalizacji drgan, waga nie powinna byé montowana bezposrednio do przenosnika poziomego.

Typ | - dane montazowe

Standardowo

3.75in.
(95,3 mm)

2.5 in.
(63,5 mm)

1 ft/s
(0,31 m/s)

Wysokos¢ spadku
Szerokos¢ gardzieli
Predkos¢ pozioma

OO

Kat zamontowania (odwracany kierunek przeptywu)

Poziomy przenosnik tasmowy

Zalecane Maksymalnie
3.75 ~ 5.00 in. 13.5 ~ 46.0 in.
(95,3 ~ 127 mm) (343 ~ 1170 mm)
2,5~3.0in. 2.5~10.0in.
(63,5 ~ 76,2 mm) (63,5 ~254 mm)
1~2ft/s Ptynacy materiat musi stykac sie z
(0,31 ~ 0,62 m/s) wytozeniem stycznego wlotu
0° lub 10°
(0° przy odwracaniu kierunku, 20°

a 10° bez zmiany kierunku (przeptyw bez zmiany kierunku)

przeptywu)

Poziomy przenosnik wibracyjny

Przeptyw bez zmiany kierunku

» Typ wazonego produktu: objetosciowy,
o duzych czgstkach, kruchy i/lub materiat
tatwo ptynacy

* Przyktadowe produkty: tyton (liScie, todygi,
przetworzony), warzywa mrozone, suche
zboze, ryz, itp.

Q (@)

Przeptyw z odwrdceniem kierunku

e Typ wazonego produktu: materiat lekko
lepki lub spoisty, kruchy, materiat ciezki

e Przyktadowe produkty: wiéry drewniane,
warzywa mrozone, suche zboze, itp.

N

LN/ |
Z 4 Z

Przeptyw bez zmiany kierunku

¢ Typ wazonego produktu: objetosciowy,
o duzych czastkach, kruchy i/lub materiat
tatwo ptynacy

¢ Przyktadowe produkty: chipsy ziemnia
czane chipsy kukurydziane, chipsy tortilla,
orzechy, ptatki owsiane, warzywa mrozone,
suche zboze, itp.

Z 4 Z\\

Przeptyw z odwréceniem kierunku

e Typ wazonego produktu: materiat lekko
lepki lub spoisty, materiat kruchy

e Przyktadowe produkty: tarty ser, warzywa
mrozone, suche zboze, itp.



Dane techniczne dla Typu lI

Typ Il — noSnosc objetosciowa

Minimalna

Maksymalna

Minimalna

[220]

Maksymalna Odlegtos¢ otworéw — ) 8 M
(ft>/min.) (ft3/min.) (m3/min.) (m3/min.) kotnierza wejscia — [16] [152"71_ ﬂ "7[512
/8" — =
CFM-03 0.25 2,5 0,01 0,10 2 — T
CFM-06 0.70 6,75 0,02 0,20 SEehOSE e | ol e
CFM-12 1.50 15 0,042 0,42 Wejmal e R
CFM-24 3.00 30 0,084 0,84 T L2
CFM-36 450 45 0,127 1,27 I
TYP"
CFM-48 6.00 60 0,170 1,70
[16] [105] 14
/8" g i
’+Szeroko§é Vil 1[31?]2" Odlegtos¢ otworow [12]8 «ulps /_(2)9/16"THRU
kotnierza wyjscia 75/8‘"*
T T "r i T -
iﬁ?:?ﬁ: Szergkoéﬁ
wyjscia wyjscia
[868] =
34 3/16" =
[715]
28 3/16"
91/2" o [;gﬁ] N
i |
[5] — pf le—[25] T
3/16" ‘ 1" [340]
TYP | [20] 13 3/8"
‘ e | l
05 wejscia/ wyjscia i N
Dane materiatowe: ) oy 5oL
e CzeSci modutu standardowego sg wykonane z aluminium 6061. 1 716 1y
e Standardowo, czesci stykajace sie z wazonym produktem wykonane s3g ze stali ™Y
nierdzewnej i anodyzowanego aluminium. ‘ e
¢ Obudowa Typu Il jest wykonana ze stali weglowej lub stali nierdzewnej 304. :
 Drzwiczki dostepowe sa wykonane ze stali weglowej lub stali nierdzewnej 304. e B
Typ Il - wymiary, masa
CFM-3 CFM-6 CFM-12 CFM-24 CFM-36 CFM-48
Szerokosé wagi Ty II 12 in. 12 in. 18 in. 30 in. 42 in. 54 in.
gt Typ (305 mm) (305 mm) (457 mm) (762 mm) (1067 mm) (1372 mm)
Szerokoié weiécia 5.0in. 5.0 in. 11.0 in. 23.0in. 35.0in. 47.0 in.
) (127 mm) (127 mm) (279 mm) (584 mm) (889 mm) (1194 mm)
Szerokosé kotnierza weicia 8.66 in. 8.66 in. 14.66 in. 26.66 in. 38.66 in. 50.66 in.
) (220 mm) (220 mm) (372 mm) (677 mm) (982 mm) (1287 mm)
Odlegtosc otworow kotnierza 3.70 in. 3.70 in. 3.35in. 3.63 in. 3.74 in. 3.29 in.
wejscia (94 mm) (94 mm) (85 mm) (92 mm) (95 mm) (84 mm)
Szerokosé wyiécia 6.0 in. 6.0 in. 12.0 in. 24.0 in. 36.0 in. 48.0 in.
vl (152 mm) (152 mm) (305 mm) (610 mm) (914 mm) (1219 mm)
Szerokoié kotnierza wyiscia 9.50 in. 9.50 in. 15.50 in. 27.50 in. 39.50 in. 51.50 in.
vl (241 mm) (241 mm) (394 mm) (699 mm) (1003 mm) (1308 mm)
Odlegtosc otworow kotnierza 4.13 in. 4.13 in. 3.56 in. 3.75 in. 3.83 in. 3.35in.
wyjscia (105 mm) (105 mm) (90 mm) (95 mm) (97 mm) (85 mm)
Liczba otworow 8 8 12 18 24 34
Przvblizona masa wagi 102 b 100 lb 125 |b 175 |b 225 b 275 |b
Y g (46 kg) @5 kg) (57 kg) (79 kg) (102 kg) (125 kg)
Przyblizona masa 252 b 250 lb 325 1b 450 lb 575 lb 700 lb
dostarczanego pakunku * (114 kg) (113 kg) (147 kg) (204 kg) (261 kg) (318 kg)

* Przyblizona masa dostarczanego pakunku obejmuje: modut wagi, oddalony zespét uktadu elektronicznego,
kabel uktadu elektronicznego i skrzynke opakowania.

14x(5/16-18 gwint
b

M8 gwint (opcja)



Typ Il

Dane techniczne dla Typu Il c.d.

Uwagi montazowe

Jezeli ptynacy materiat, spadajac, styka sie od razu z szalg wagowa, nieunikniony
jest niedoktadny pomiar.

Wszystkie potgczenia obudowy Typu I, powinny by¢ wykonane jako elastyczne,
aby minimalizowac drgania pochodzace od uktadu podawania.

Obudowa Typu Il nie moze stuzyc jako podparcie uktadu podawania.

N G

Wysokos¢ spadku pionowego

Podajnik pionowy/
lej samowytadowczy

Potaczenie elastyczne (zalecane) ~~

[868]
34,19

Typ Il - dane montazowe

Standardowo Zalecane Maksymalnie
Wysokosé 14.5 in. 14 ~ 22 in. 13.5 ~ 46.0 in.
spadku (368 mm) (356 ~ 559 mm) (343 ~ 1170 mm)
Szerokos¢ 2.5in. zalezy od obudowy zalezy od obudowy
gardzieli (63,5 mm) Typu Il Typu Il

OD
Kat (przeptyw zalezy od obudowy zalezy od obudowy
zamontowania bez zmiany Typu ll Typu ll
kierunku)

Podajnik pionowy

Typ Il - P (do materiatow proszkowych)

Typ wazonego produktu: proszki, materiaty ziemne
Przyktadowe produkty: gips, maka, kamien
wapienny, mleko w proszku, grunt ziarnisty, itp.
Zalecane urzadzenia podajace: zawor obrotowy
lub korek powietrzny, przenosnik srubowy lub Sli-
makowy.

Kotnierz wyjscia

Strona montazowa

Obudowa Typu Il 0

Drzwiczki dostepowe

Poziomica

/— Ostona goérna

| Ptyta tylna

Kotnierz wejscia

Typ Il - F (do materiatow tatwo ptynacych)
Modut pomiarowy
Typ wazonego produktu: materiaty tatwo ptynace

Przyktadowe produkty: tworzywa sztuczne
granulowane, pasza dla zwierzat, ziarno, kawa
ziarnista, itp.

Zalecane urzadzenia podajace: zaw6r obrotowy
lub korek powietrzny, zasuwa/ kryza.
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